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کلیات
.ستروش براي تولید محصولات پروتئینی از قبیل گوشت قرمز و لبنیات ا ترین دامپروري، مهم

مطابق جدول صفحه بعد استفاده ها و تجهیزات مختلف ، از ماشینها امروزه با وسیع شدن دامپروري
.شوید هاي دامپروري آشنا می ترین ماشین در این فصل، با مهم. شود می

:ها و تجهیزات دامپروري ماشین
ماشین خوراك ي تهیۀها ـ

کنخرُد  ماشین کاهـ
کن افقی ماشین خوراکده خرد و مخلوطـ
کن عمودي ماشین خوراکده خرد و مخلوطـ

تجهیزات توزیع خوراك ـ
زنجیري ۀنقالـ
مارپیچی ۀنقالـ
اي ۀ تسمهنقالـ
واگن متحركّـ

تجهیزات توزیع آب ـ
آبشخور سطح ثابتـ

آبشخور فشاري ـ
تجهیزات  کننده اصطبل پاكـ
پشت تراکتوري تیغۀـ
آوري فضولات جمع تیغۀـ
زنجیري ۀنقالـ
آوري فضولات مایع جمعـ

تجهیزات شیردوشیـ
شیردوش ثابتـ
شیردوش سیارـ

شیر سردکنـ
اي شیر سردکن با مخزن استوانهـ
شیر سردکن با مخزن مکعبیـ

شیر سردکن بیدونی ـ
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 خوراك هاي تهیۀ ـ ماشین5ـ1
چند ماده با نسبت معین  تعیین شده از سوي کارشناس، از مخلوط ةخوراك مهم، براساس جیر

رد تر براي دام و بهتر مخلوط شدن با دیگر مواد، خُ ن مواد، ابتدا به منظور هضم آسانای. شود تشکیل می
کن  کن و مخلوطدرهاي مختلف خُ براي انجام این کار از ماشین. ندگرد و سپس با یکدیگر مخلوط می

 .شود استفاده می
ترین اجزاي خوراك دام است که قبل از مخلوط  کاه، یکی از اصلی :1کنـ کاه خرد5ـ1ـ1

کار است که در انواع  کن دستگاهی براي انجام اینکاه خرد. اد باید آن را خرد نمودکردن با دیگر مو
نه، شین، از شاسی چرخدار، بدنوع برقی این ما). 5ـ1شکل (شود  تراکتوري و برقی عرضه می

ها،  تیغه. ها تشکیل شده است ها و تیغه چرخ تسمه، کلید کنترل، محور تیغه، تسمه و رالکتروموتو
ها، متفاوت است ولی در نوع  ي هستند و تعداد آنها در کاه خردکنمستطیل شکل فولاد هاي تسمه

 ها چندین صفحۀ روي محور تیغه و شود فلزي گرد نصب می ۀمعمول آن چهار تیغه بر روي یک صفح
 ).5ـ2شکل (تیغه قرار دارد 

 
 ها ها روي محور تیغه ـ طرح کلی صفحۀ تیغه5ـ2شکل 

                                              
 Straw Cutterـ  1
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یق تسمه و کن بدین صورت است که با روشن شدن الکتروموتور، حرکت از طرروش کار کاه خرد
ورودي، وارد  از دریچۀکاه، . چرخند ها حول محور می شود و تیغه ها منتقل می چرخ تسمه به محور تیغه

رد و از خروجی دستگاه خارج تر خُ ها به قطعات کوچک ها شده، با برخورد به تیغه ۀ تیغهمحفظ
 ).5ـ3شکل (گردند  می

 
 ـ نحوه کار کاه خردکن5ـ3شکل 

گردد که با یک کلید کنترل  فاز تأمین می یک الکتروموتور سه این دستگاه معمولاً از نیروي محرکۀ
شوند و مقدار کاه ورودي باید با ظرفیت  هاي مختلف ساخته می ها با ظرفیت ه خردکنکا. شود یم

 .نشان داده شده است 5ـ1کن در جدول مشخصات فنی یک نمونه کاه خرد. شددستگاه متناسب با
 کنـ مشخصات فنی یک نمونه کاه خرد5ـ1جدول 

  مشخصات
 cm 160 طول
 cm  140 عرض
 cm  140 ارتفاع

 hp 10 الکتروموتورتوان 
 Kg/hr 4000 ظرفیت
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هاي  ها به سرعت مناسب، بسته را روشن نموده، پس از رسیدن تیغهماشین، ابتدا آن  اینبراي کار با 
هاي کاه بررسی شوند تا  قبل از این کار باید بسته. کنند ها می ۀ ورودي وارد محفظۀ تیغهکاه را از دریچ

 .نباشد ها گ در آناجسام خارجی مانند سن
خودداري  اًها جد نزدیک کردن دست یا لباس به تیغه هنگامی که دستگاه روشن است از: تذکر
 .نمایید

ها پس از مدتی کار  تیغه. هاي عمومی است و نگهداري این دستگاه شامل سرویسسرویس 
هاي  جایگزین تیغهاي نو را ه ها را باز کرده، تیغه ۀ تیغهمحفظ ۀدر این صورت، دریچ. شوند مستهلک می
 .فرسوده کنید

 ماشین خوراکده، مهمترین وسیله براي: 1کن افقی ـ ماشین خوراکده خرد و مخلط5ـ1ـ2
مواد دیگر  این دستگاه علوفه را خرد کرده، با. هاي بزرگ است تهیه و توزیع خوراك در دامپروري

ه دو صورت تراکتوري و خودرو ماشین خوراکده، ب. سازد ها منتقل می آخور دام  کند و به مخلوط می
 ).5ـ4شکل (عرضه شده است 

 
 5ـ4شکل 

                                              
 Horizontal Cutter Mixerـ 1

Saeed
Highlight

Saeed
Highlight



176 

 
کن،  هاي مخلوط چرخدار، مخزن مواد، بدنه، مارپیچهاي مختلف شاسی  این ماشین، از قسمت

 .گیري و کنترل وزن مواد تشکیل شده است یرو، خروجی خوراك و سیستم اندازهاجزاي انتقال ن
ر مخزن مواد قرار دارند انجام سه و چهار عدد مارپیچ افقی که دخرد و مخلوط کردن مواد به وسیله 

شکل  هاي آن مضرسی هایی که لبه اي بهتر خرد کردن مواد از مارپیچبر). 5ـ5شکل (گیرد  می
 .گردد هاي فولادي نصب می شود و یا روي مارپیچ ها، تیغه است استفاده می) دار دندانه(
 ).5ـ6شکل (

 

 
 مخلوط کن در مخزن مواد ـ مارپیچ هاي 5ـ5شکل 

 
 5ـ6شکل 

ها، از محور انتقال نیروي  هاي مختلف مثل مارپیچ لازم براي به حرکت درآوردن قسمت نیروي
گردد  ها منتقل می ریق چرخ زنجیر و زنجیر به مارپیچو از ط) در نوع خودرو(تراکتور و یا موتور ماشین 

هنگام تخلیه، دریچه . خروجی تعبیه شده است ۀمواد در جلوي مخزن، دریچ براي تخلیۀ). 5ـ7شکل (
 ).5ـ 8شکل (گردند  ۀ خروجی قرار دارند، تخلیه میدو مارپیچ که در دریچ ۀباز شده، مواد به وسیل
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الکترونیکی که زیر مخزن نصب گیري وزن مواد موجود در مخزن از چهار فشارسنج براي اندازه
ر سیستم کنترل وزن نمایش دادههنگام بارگیري، بر روي نشانگوزن مواد به . شود اند، استفاده می شده
).5ـ9شکل (شود  می

ـ چرخ زنجیر و زنجیر انتقال نیرو5ـ7شکل 

تخلیه مواد ـ دریچۀ5ـ8شکل 

ـ سیستم کنترل وزن5ـ9شکل 
نتعییصورت که وزن مواد مختلف  ریزي دارد بدین اي است و قابلیت برنامه سیستم کنترل وزن رایانه

در حال ةهنگام بارگیري مواد، با مشخص کردن نوع جیره و ماد. شود شده در جیره، به سیستم داده می
با به صدانزدیک شدن وزن ماده موجود در مخزن به مقدار تعیین شده، سیستم کنترل  بارگیري، با

ترتیب، بدین .ار کافی وارد مخزن شده استبور به مقدزم ةدهد که ماد درآوردن زنگ، هشدار می
روش کار این ماشین بدین صورت است که ابتدا مواد خشبی. شود ه راحتی انجام میکنترل وزن مواد ب
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ها به  سپس مارپیچ. شود این کار به وسیلۀ بیل مکانیکی انجام می. رد مخزن شونداز قبیل علوفه، باید وا
 ).5ـ 10شکل (کنند تا علوفه کاملاً خرد شوند  مدت لازم کار می

 
 5ـ10شکل 

ها،  در مخزن با چرخش مارپیچشود و مواد موجود  بعد، مواد دیگر به مخزن اضافه می در مرحلۀ
 ).4ـ  11شکل (گردند  کاملاً مخلوط می

 
 5ـ  11شکل 

ابت کنار آخور حرکت کرده، پس از این که مواد، کاملاً مخلوط شدند، دستگاه با سرعت کم و ث
هاي این ماشین  سرویس). 5ـ  12شکل (کنند  اد را به آخور منتقل میخروجی، مو هاي دریچۀ مارپیچ
 .هاي عمومی است رویسشامل س
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 5ـ  12شکل 

انند دستگاه خوراکده این ماشین م :1کن عمودي ـ ماشین خوراکده خرد و مخلوط5ـ1ـ3
 ).5ـ13شکل (کن در این ماشین عمودي است  افقی است با این تفاوت که مخلوط کن خرد و مخلوط

مشخصات فنی ). 5ـ 14شکل (گردد  هایی بر روي مارپیچ نصب می براي بهتر خرد شدن مواد، تیغه
 .نشان داده شده است 5ـ 2یک نمونه از این ماشین در جدول 

 
 کن عمودي نمونه ماشین خوراکده خرد و مخلوطمشخصات فنی یک   ـ4ـ 2جدول 

  مشخصات
 cm 400 طول
 cm 2300 عرض
 cm 2600 ارتفاع

 kg 1500 ظرفیت مخزن
 m3 25/4 حجم مخزن

 kg 2500 وزن
 hp65 توان تراکتور مورد نیاز

                                              
 Vertical Cutter Feeder Mixerـ  1
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 5ـ 13شکل 

 ـ تجهیزات توزیع خوراك5ـ 2
در هر دو . شود خودکار و خودکار استفاده می هاي دستی، نیمه براي توزیع خوراك دام از روش

راك را از مخزن به نقاله، خو. گردد استفاده میهاي مختلف  خودکار و خودکار از نقاله روش نیمه
. گیرد، نقالۀ زنجیري است اي این کار مورد استفاده قرار میها که بر الهیکی از نق. کند آخور منتقل می

مخزن به سالن دامپروري منتقل  ها خوراك از آخور نصب شده است و با حرکت پره زنجیري در نقالۀ
 ).5ـ 15شکل (شود  می
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زنجیري ـ توزیع خوراك به وسیلۀ نقالۀ4 ـ15کل ش
ود و با چرخش آنش ر آخور نصب میمارپیچ د). 5ـ  16شکل (مارپیچی است  ۀ دیگر، نقالۀوسیل

.رسد خوراك از دریچۀ ورودي به آخور می

مارپیچی ـ توزیع خوراك به وسیلۀ نقالۀ5ـ 16شکل 
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 .شود لاي آخور، انتقال خوراك انجام میاي با ی مراکز دامپروري، با نصب نقالۀ تسمهدر برخ
 ).5ـ 17شکل (

 

 
 5ـ 17شکل 
 

ه بالاي آخور قرار دارد منتقل اي ک اي متعدد به نقالۀ تسمه هاي تسمه یلۀ نقالهخوراك از مخزن به وس
خوراك به . تحرك قرار داردمورب م روي شاسی نقاله، صفحۀ. ریزد گردد و روي تسمه نقاله می می

 مورب متحركّ، از روي تسمه به شود و با برخورد به صفحۀ تسمه، بر روي آخور منتقل میوسیلۀ 
 ).5ـ 18شکل (ریزد  آخور می
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 مورب متحرك ـ صفحۀ5ـ 18شکل 

نقاله حرکت کرده،  شکل شاسیِ هاي ریلی به وسیله یک الکتروموتور روي لبهمورب  صفحۀ
 .کند اك را در تمام طول آخور توزیع میخور

خوراك در مخزن واگن قرار دارد و . اي دیگر براي توزیع خوراك است متحرك، وسیله واگن
 جا شدن با جابه). 5ـ 19شکل (گردد  جا می اند، جابه هایی که سقف نصب شده واگن، بر روي ریل

ها گاو در زمان شیردوشی  در بعضی از گاوداري. شود ها توزیع می واگن بر روي ریل، خوراك بین دام
 .گردد ه میمارپیچی استفاد به گاو در این وضعیت، از نقالۀ براي انتقال خوراك. شود می تغذیه

 ).5ـ 20شکل (

 
 ـ واگن متحرك توزیع خوراك5ـ 19شکل 
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 5ـ  20شکل 

. شود خزن خوراك واحد شیردوشی منتقل میمارپیچی از مخزن اصلی به م خوراك به وسیلۀ نقالۀ
 .رسد در زیر آن قرار دارد به آخور می مارپیچی که وسیلۀ نقالۀاك موجود در این مخزن، به خور

در  شده وریزي متصل  هاي خودکار قابل برنامه توزیع خوراك، ممکن است به دستگاههاي  نقاله
ها قبلاً توضیح  کار و سرویس نقالهروش . ساعات معین، توزیع خوراك به صورت خودکار انجام گیرد

 .داده شده است
 ات توزیع آبـ تجهیز5ـ 3

. تشکیل شده است 1هاي انتقال آب و آبشخور زیع آب از سه قسمت مخزن آب، لولهتجهیزات تو
براي رساندن آب . هاي انتقال آب در بخش تجهیزات پرورش طیور توضیح داده شد مخزن آب و لوله

 .گردد ام از انواع آبشخورها استفاده میبه د
آبشخور با سطح ثابت، . و نوع آبشخور خودکار هستندآبشخور با سطح ثابت و آبشخور فشاري، د

شیر شناور، به . مخزن، ورق آهن ضدزنگ است. ر شناور تشکیل شده استاز یک مخزن آب و شی
همیشه به یک اندازه نگه داشته شناور،  است و سطح آب در مخزن به وسیلۀ هاي انتقال آب متصل لوله
 ).5ـ 21شکل (شود  می

                                              
 Drinkerـ  1
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 با سطح ثابتآبشخور  -5-21شکل 

 
کاسه، چدنی یا ). 5ـ 22شکل (آبشخور فشاري، از کاسه، اهرم فشاري شیر و شیر تشکیل شده است 

هاي  خور، به تعداد مناسب بر روي لولهآبش. شود ت و اهرم از فواد ضدزنگ ساخته میپلاستیکی اس
دام، باعث  پوزة اربه هنگام مصرف آب، فش. انتقال آب نصب شده و از طریق شیر با لوله مرتبط است

پس از مصرف آب، . ریزد و آب به داخل کاسه می گردد دن فنر شیر و باز شدن مسیر آب میجمع ش
به آبشخور با  این آبشخور نسبت. شود ت اول بازگشته، مسیر آب مسدود میفنر به وضعی اهرم به وسیلۀ

 .ن عادت ندارند مشکل استتر است ولی استفاده از آن براي گاوهایی که به آ سطح ثابت، بهداشتی
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5ـ 22شکل 
اصطبل کنندة پاك ـ تجهیزات5ـ 4

این کار در. شود اي انجام می ها، به صورت مداوم یا دوره جمع آوري فضولات دام در دامپروري
.گیرد خودکار صورت می هاي خودکار یا نیمه اي پیشرفته با استفاده از دستگاهه دامپروري

ه صورتآوري فضولات جامد ب ها، جمع در برخی گاوداري: پشت تراکتوريـ تیغۀ 5ـ4ـ1
.گردد آوري می در این روش، فضولات به وسیلۀ تیغۀ پشت تراکتوري جمع. داي انجام می شو دوره
آوري و به خارج کانیکی تراکتوري از سطح زمین جمعبیل م س فضولات انباشته شده، به وسیلۀسپ

).5ـ 23ل شک(شود  اصطبل منتقل می
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 آوري فضولات جامد ـ بیل مکانیکی در حال جمع5ـ 23شکل 

 
اصطبل، از این  آوري فضولات جامد در براي جمع: 1آوري فضولات ـ تیغۀ جمع5ـ 4ـ 2

ولات را به انتهاي کند و فض تیغه در مسیر مشخصی حرکت می). 5ـ 24شکل (شود  وسیله استفاده می
 .سازد مسیر منتقل می

 
 آوري فضولات ـ تیغۀ جمع5ـ 24شکل 

                                              
 Aliey Scraper ـ 1



188

ها نسبت به بازوي وسط حالت مفصلی بال. دو بال تشکیل شده است این تیغه، از یک بازوي وسط و
کند و در آوري می ها باز شده، فضولات را جمع به هنگام حرکت تیغه در مسیر، بال). 5ـ 25شکل (دارند 
.کنند موجود در مسیر برگشت را جمع نمی دها جمع شده و موا برگشت تیغه به ابتداي مسیر، بال زمان

با روشن). 5ـ 26شکل (شود  سل و از یک الکتروموتور تأمین میحرکت تیغه، از طریق زنجیر یا سیم بک
با رسیدن تیغه به انتهاي مسیر،. کند جا می کت درآمده، تیغه را در مسیر جابهشدن موتور زنجیر به حر
با رسیدن تیغه به انتهاي مسیر،. کند جا می کار کرده، تیغه را در مسیر جابه الکتروموتور با دور عکس

راهه یا این دستگاه به صورت تک. گرداند عکس کار کرده، تیغه را به نقطۀ اول برمی الکتروموتور با دور
.شود راهه، یک مسیر به وسیلۀ یک تیغه تمیز می در روش تک). 5ـ 27شکل (شود  دوراهه ساخته می

زنجیر از الکتروموتور شروع شده، با عبور از کانالی. دردر ابتداي مسیر، الکتروموتور قرار دا). 5ـ 24شکل (
در انتهاي مسیر، زنجیر حول یک. کند عبیه شده است، طول مسیر را طی میکه در وسط مسیر حرکت تیغه ت

گردد ر دارد به الکتروموتور برمیط قراچرخ زنجیر هرزگرد چرخیده، از طریق مسیري که در کنار کانال وس
تیغه به زنجیر. دهد یک دور کامل را در مسیر تشکیل میترتیب، زنجیر  بدین .شود و به سر زنجیر متصل می

.کند ت و با حرکت زنجیر مسیر را طی میکانال وسط متصل اس

ـ تیغه جمع آوري فضولات5ـ 25شکل 
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تیغه ـ الکتروموتور و زنجیر محرك5ـ 26شکل 

5ـ 27شکل 

یر، یک مسیرزنج). 5ـ28شکل (شود  ین سیستم تمیز میا روش دوراهه، دو مسیر به وسیلۀ رد
هاي مسیر از چرخ زنجیر در گوشه. گردد کند و در هر مسیر یک تیغه نصب می مستطیل شکل را طی می

.شود رزگرد براي تغییر جهت استفاده میه
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 فضولات دوراههآوري  ـ تیغۀ جمع5ـ28شکل 

به صورت  تواند این سیستم می. گردد انتخاب می توان الکتروموتور، متناسب با طول و عرض مسیر
وموتور، در ساعات مشخصی تیغه الکتر کنندة اي که با تنظیم کنترل خودکار عمل کند به گونه

ست و تمیز هاي عمومی ا هاي این دستگاه شامل سرویس سرویس. آوري فضولات را انجام دهد جمع
 .کردن دایم تیغه و زنجیر آن، اهمیت زیادي دارد

زنجیري در آن و  هایی در اطراف اصطبل و نصب نقالۀ با ایجاد کانال: زنجیريـ نقالۀ 5ـ4ـ3
هاي مسیر، از دو در انت). 5ـ 29شکل ( شود کانال، فضولات از اصطبل خارج می انتقال فضولات به این

اي در روش اول، انتهاي مسیر شیبدار است و فضولات در انته. گردد ده میروش براي تخلیۀ نقاله استفا
 ).5ـ 30شکل (د نشو سطح شیبدار از نقاله تخلیه می

 
 کننده اصطبل  ـ نقالۀ زنجیري پاك5ـ 29شکل 
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 ـ سطح شیبدار در انتهاي مسیر نقاله 5ـ 30شکل 

فضولات پس از ). 5ـ 31شکل (در روش دیگر، یک کانال عمودي در انتهاي مسیر قرار دارد 
زیر کانال عمودي، یک کانال عرضی . دنکن ر میرسیدن به انتهاي مسیر به کانال عمودي ریخته، آن را پ

 با. در ابتداي کانال عرضی، یک جک نصب شده است. شود دارد که به خارج اصطبل منتهی می قرار
این عمل توأماً انجام . کند را به داخل کانال عرضی هدایت می پر شدن کانال عمودي، جک، فضولات

 .گردند ل عرضی، به بیرون اصطبل منتقل میشود و فضولات با طی کردن کانا می

 
 مواد نقاله درکانال ـ تخلیۀ4ـ 31شکل 
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هایی است که روي آن  نالدور تا دور اصطبل، داراي کا: ـ جمع آوري فضولات مایع5  ـ4ـ 4
ل ها به بیرون اصطبل منتق و فضولات مایع از طریق این کانالهاي فلزي محصور شده است  با شبکه

در زمین ایجاد شده است منتقل  ها در خارج از اصطبل به مخزنی که این کانال). 5ـ 32شکل (د نگرد می
 .شوند می

رفت و  این دو مخزن، به وسیلۀ دو لولۀ .شده استدر سطح زمین، یک مخزن فلزي بزرگ تعبیه 
رفت یک شیر دو  ر مسیر لولۀد. رفت، پمپی قرار دارد در ابتداي لولۀ. گر مرتبط هستندبرگشت به یکدی

 .طرفه و یک لوله براي انتقال مایعات به تانکر تعبیه شده است
را به مخزن بالا هدایت  مایعاتبا انتقال مایعات از اصطبل به مخزن پایین و پس از پرشدن آن، پمپ، 

مخزن به ت بسته برگش ت مخزن بالا باز است و شیر لولۀرفت به سم در این زمان، شیر لولۀ. کند می
گیرد و مایعات موجود در  در وضعیت تخلیه به تانکر قرار میرفت نیز  شیر لولۀ. گردد پایین منتقل می

نوان کود و به ع شوند فضولات به مزارع منتقل میسپس . دشو یین، با پمپ به تانکر فرستاده میمخزن پا
 .دنگیر مایع مورد مصرف قرار می
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5ـ 32شکل 

ها و همچنین براي رعایت یش تعداد گاوهاي شیري در گاوداريبا افزا:1ـ ماشین شیردوش5ـ 5
ايه هاي شیردوش به صورت ثابت در سالن ماشین. شود شت، از ماشین شیردوشی استفاده میاصول بهدا
کار با ماشین شیردوش از حساسیت زیادي. شوند و یا سیار بر روي چرخ، عرضه می شیردوشی

ناپذیري به گاو رست کار نکردن دستگاه، ضرر جبرانبرخوردار است زیرا ممکن است در صورت د
.وارد شود

روش شیردوشی در دستگاه، مشابه مکیدن شیر توسط گوساله است :ـ شیردوش ثابت5ـ 5ـ 1
.گردد ز آن مکیده به مخزن شیر منتقل میبدین صورت که با ایجاد خلاء در سرپستان گاو، شیر ا

 Milking Machine ـ 1
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هاي انتقال، واحدهاي شیردوشی و مخزن اصلی  ابت از واحد ایجاد خلاء، لولههاي شیردوش ث دستگاه
 ).5 ـ33شکل (شیر تشکیل شده است 

 
 ـ طرح کلی اجزاي شیردوش ثابت5ـ 33شکل 

 
 :هر قسمت شیردوش، شامل اجزایی به شرح زیر است: ـ اجزاي شیردوش ثابت
هاي  از براي مکیدن شیر از سرپستانواحد ایجاد خلاء، مکش مورد نی: الف ـ واحد ایجاد خلاء

براي . یل شده استن خلاء تشک، از موتور، پمپ و مخزاین واحد). 5ـ 34شکل (کند  گاو را تأمین می
 .شود تراقی یا الکتروموتور استفاده مینیاز، از موتور اح تأمین نیروي مورد

 
 ـ واحد ایجاد خلاء5ـ 34شکل 
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از موتورهاي احتراقی استفاده هاي ثابت با ظرفیت بالا، شهاي سیار و نیز در شیردو در شیردوش
پمپ خلاء ممکن است. دارد موتور الکتریکی کاربردبت، اهاي ث گردد ولی در اغلب شیردوش می

مکش زیاد نیاز دارند ت بالا که بهیها با ظرف هاي پیستونی در شیردوش از پمپ. یا دورانی باشد پیستونی
).5ـ 35شکل (گردد  ها پمپ دورانی نصب می لب شیردوششود ولی در اغ استفاده می

پمپ دورانی و الکتروموتور -5-35شکل 
خروجی پمپ استفاده شده کن در لولۀ از صدا خفه  کاهش صداي ناشی از کار پمپ تخلیه، براي
تر هاي بزرگ شود ولی در پمپ یم به انتهاي محور موتور متصل میپمپ دورانی، به صورت مستق. است

).5ـ 36شکل (گیرد  کمک تسمه و چرخ تسمه صورت می هانتقال نیرو از موتور به پمپ، ب
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تصال مستقیم پمپ به موتورالف ـ ا
هتسمه و چرخ تسم نیرو از موتور به پمپ به وسیلۀ ب ـ انتقال

5ـ 36شکل 

یازها تشکیل شده است که به هنگام کار ن مانند بلبرینگ و پرههاي متحرّکی  پمپ دورانی، از قسمت
و از طریق لوله به پمپ این روغن، از مخزن روغن تأمین. کاري دارند به مقدار کمی روغن براي روغن

اري قطعات متحركّ، از طریق لولۀ خروجی پمپ، واردک روغن سوخته پس از روغن. گردد منتقل می
.شود به مخزن روغن سوخته منتقل میاي که در زیر آن قرار دارد  شود و از طریق لوله کن می صدا خفه

ر غیر این صورت، پمپ پس از مدتیمخزن روغن باید پر باشد و مرتباً مورد بازدید قرار بگیرد د
.خواهد سوخت
ها از مخزن خلاء بین پمپ و لولۀ مکش استفاده ابت نگه داشتن فشار مکشی در لولهبه منظور ث

.نشان داده شده است 4ـ 3مشخصات فنی یک نمونه واحد ایجاد خلاء در جدول . شود می

ـ مشخصات فنی یک نمونه واحد ایجاد خلاء4ـ 3جدول 
اتمشخص

kw  2/2توان الکتروموتور
rpm 1500دور مجاز

)فاز 3(ولت  360)فاز(ولتاژ 
Lit/min  460ظرفیت
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 ها و ضمائم ب ـ لوله

یجاد خلاء و واحدهاي دیگر شیردوش را برقرار هاي مکش ارتباط بین واحد ا لوله: 1مکشـ لولۀ 
د که از حداقل تعداد زانویی و شو می توصیه  PVCکنند و معمولاً از جنس فولاد ضدزنگ، یا  می
اي باشد که خلاء داخل  ها باید به اندازه قطر داخلی لوله. مکش استفاده شودهاي  راهی در مسیر لوله سه

 ).5ـ 37شکل (کیلو پاسکال نشود  2آن کمتر از 

 
 هاي انتقال ـ لوله5ـ 37شکل 

 
کند  ۀ مکش را کاملاً مسدود میابتداي لولگیر،  سیفون باز دارنده یا رطوبت: ـ سیفون بازدارنده

سیفون در محلی نصب . سارت گرددخلاء و بروز خرطوبت و آلودگی احتمالی به پمپ  تا مانع از ورود
 .ضدعفونی باشد شود که به راحتی قابل شستشو و می

هش افزایش یا کا. متر جیوه ثابت است میلی 380تا  330هاي مکش بین  فشار در لوله: 2رگولاتور
به . کند ناپذیري به گاو وارد می هاي جبران شیر از گاو تأثیر گذاشته و آسیب در این مقدار، روي مکش

فنر رگولاتور توسط یک ). 5ـ 38شکل (گردد  همین دلیل، روي لولۀ مکش، یک رگولاتور نصب می
کمتر بینی شده  شدر صورتی که فشار از مقدار پی. کند یا دیافراگم فشار داخل لولۀ مکش را کنترل می

 .دهد تا فشار به حد مطلوب برسد را میمکش  شود، رگولاتور اجازة ورود هوا به لولۀ

                                              
 Vacuum Pipeline ـ 1
 Regulator ـ2
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 ـ رگولاتور5ـ 38شکل 

 
سنج در مجاورت  هاي مکش از یک فشار لهفشار لو گیري و مشاهدة براي اندازه: 1ـ فشارسنج

). 5ـ 39شکل (رگولاتور استفاده شده است تا وضعیت کار واحد ایجاد خلاء و رگولاتور را نشان دهد 
 .مکش، مشکل باید به سرعت برطرف گردد در صورت مشاهدة نوسان در فشار لولۀ

 
 سنجـ فشار5ـ 39کل ش

 
مکش شیر از سرپستان گاو و قطع مکش و  مکیدن شامل دو مرحلۀ: 2ساز ـ دستگاه نبض

به همین دلیل، براي . شود مکش، به پستان گاو آسیب وارد می در صورت مداوم بودن. استراحت است
این ). 5ـ 40شکل(شود  تفاده میساز اس ، از دستگاه نبضایجاد و توقف مداوم مکش و تنظیم زمان مکش

. کند ه، دو مرحلۀ مکش و استراحت را تنظیم میلدستگاه با قطع و وصل کردن به موقع مکش در لو
) براي دو واحد شیردوش(ا دوبل ی) براي یک واحد شیردوش(ساز به صورت تکی  دستگاه نبض

هاي عکس هم  ست که هر دو، مکش متناوب در زمانخروجی ا نوع تکی داراي دو لولۀ. باشند می

                                              
 Pressure Gauge ـ1
 Pulsator  ـ2
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جی است که خرو دوبل داراي دو جفت لولۀوع ن. شوند دارند و به دو لولۀ ورودي خرچنگی مرتبط می
 .گردند به دو خرچنگی مرتبط می

 
 ساز ـ دستگاه نبض5ـ 40شکل 

نظور حمل شیر به مخزن باشند و به م معمولاً از جنس استیل یا شیشه میهاي شیر  لوله: ـ لولۀ شیر
وش، سرعت شیر، طول هاي شیر به تعداد واحدهاي شیرد تعیین قطر لوله). 5ـ 37شکل (شوند  استفاده می

 .ها بستگی دارد ها و شیب آن لوله
واحدهاي شیردوشی عامل دوشش شیر از گاو و انتقال به   :1هاي شیردوشیج ـ واحد

هنگام . گردد سب ظرفیت سالن شیردوشی تعیین میها، برحهاي دیگر هستند، تعداد این واحد قسمت
شیردوشی در  ينحوة استقرار واحدها). 5 ـ41شکل (شود  وشی، هر گاو در یک واحد مستقر میشیرد

 ).5ـ 42شکل (تر است  اي و ردیفی معمول باشد، ولی دو شکل دایره هاي مختلف می سالن به شکل

 
 ـ دو واحد شیردوشی کنار هم5ـ 41شکل 

                                              
 Milking Unit ـ1
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5ـ 42شکل 
:تشکیل شده است یواحد شیردوشی از اجزاي مختلف

مخزن شیر از جنس فولاد. گردد مخزن شیر منتقل میده از گاو، به شیر دوشیده ش:1ـ مخزن شیر
شیر دوشیده شده از گاو را گیري اي مدرج هستند و اندازه هاي شیشه مخزن. اي است ضدزنگ یا شیشه

).5ـ 43شکل (سازند  پذیر می امکان

ـ مخزن شیر5ـ 43شکل 
کیل شدهتش 3و یک خرچنگی  2شیردوشی از چهار کلاهک شیردوش خوشۀ :1شیردوشی خوشۀ

جدارة. باشد هک شیردوشی داراي دو قسمت جدارة لاستیکی و بدنه میکلا). 5ـ 44شکل (است 

 Milk Jar ـ1
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 شود و بدنۀ است و عمل مکیدن با آن انجام می هاي مخصوصی ساخته شده لاستیکی از لاستیک
کلاهک شیردوشی، داراي سه منفذ ). 5ـ 45شکل (کلاهک، پلاستیکی یا از فولاد ضدزنگ است 

لاستیکی  ، منفذ پایین کلاهک که با جدارةمنفذ بالاي کلاهک براي قرار گرفتن سرپستان گاو. است
 .لاستیکی و بدنه راه دارد بدنه کلاهک که به فضاي بین جدارة منفذ پایین روي مرتبط است و

 
 شیردوش ـ خوشۀ5ـ 44شکل 

خرچنگی ). 5ـ 46شکل (کند  د جعبه تقسیم عمل میشیردوشی قرار دارد و مانن خرچنگی زیر خوشۀ
روي درب شفاف یک لوله قرار . فولادي و درب شفاف تشکیل شده است از دو قسمت اصلی بدنۀ

روي بدنۀ . کند از خرچنگی به مخزن شیر منتقل می دارد که مکش دائم داشته و شیر دوشیده شده را
وج دوتایی در پایین بدنه و ز 3لوله به صورت  6. کوتاه ورودي و خروجی قرار دارد لولۀ 10خرچنگی 

هاي خروجی دستگاه  هاي پایینی به لوله دو تا از لوله. اند لوله به صورت مورب روي بدنه قرار گرفته 4
ها  هرکدام از این لوله. کس هم دارندهاي ع ها مکش متناوب با زمان لولهاین . باشند ساز مرتبط می نبض

که در پایین ترتیب دو جفت لوله  بدین. باشند ی مرتبط میمجاور در پایین بدنۀ خرچنگ هاي به دو لوله
ها دو به دو عکس  هستند که ترتیب مکش و قطع مکش آنخرچنگی قرار دارند داراي مکش متناوب 

لولۀ چهار . هاي پایین روي بدنه چهار کلاهک شیردوشی متصل هستندبه منفذاین چهار لوله . هم است
این . داراي مکش دائم هستند خل درب شفاف راه دارند وخرچنگی به فضاي دا مورب روي بدنۀ

ها، شیر  و ضمن انتقال مکش دائم به کلاهک ها به منفذ پایین چهار کلاهک شیردوشی وصل بوده لوله

                                                                                                                                  
 Cluster ـ1
 Teat Cup ـ 2
 Milk Claw ـ3
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ر شیر از درب شفاف خرچنگی به لحاظ قابل رؤیت بودن عبو. رسانند دوشیده شده را به خرچنگی می
 مر امکان جدا کردن به موقع خوشۀاین ا. نماید را مشخص می پستان به مخزن، خاتمۀ شیردهی دام

ر آن مانند ورم پستان جلوگیري شیردوشی از پستان را ممکن ساخته و از دوشش اضافی و عواقب ناگوا
 .کند می

 
 ـ کلاهک شیردوشی 5ـ 45شکل 

 
 ـ خرچنگی 5ـ 46شکل 

 
روش کار ماشین شیردوشی مشابه مکیدن  ،طور که بیان شد همان: ـ روش کار ماشین شیردوش

به کمک واحد ایجاد خلاء تولید در شیر دوش مکش مورد نیاز براي شیردوشی، . گوساله است
یک لوله ). 5ـ 47شکل (گردد  خلاء خارج و به دو شاخه تقسیم میانتقال مکش از مخزن  لولۀ. شود می

اي به خرچنگی مرتبط  از مخزن شیر، لوله .ساز راه دارد لۀ دیگر به دستگاه نبضبه مخزن شیر و لو
تیکی لاس طریق خرچنگی به منفذ زیر جدارة م این لوله ازمکش دائ. این لوله مکش دائم دارد. شود می

 .گردد چهار کلاهک شیردوش منتقل می
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ـ طرح کلی ماشین شیردوش در حال شیردوشی5ـ 47شکل 

ها داراي این لوله. شود ه خرچنگی منتهی میساز نیز چهار لولۀ مکش خارج و ب تگاه نبضاز دس
صورت که به وسیلۀ نبض ساز در مرحله مکش به لولۀ مکش اصلی مرتبط بدین. مکش متناوب است

.گردد حیط مرتبط شده، مکش در آن قطع میاستراحت به فشار هواي م گردد و در مرحلۀ می
پس از قرار گرفتن). 5ـ 48شکل (لاستیکی همواره داراي مکش است  محفظۀ داخلی جدارة

فضاي بین جدارة. شود ل وجود مکش، کلاهک از آن جدا نمیسرپستانک گاو درکلاهک، به دلی
 در مرحلۀ. اراي مکش و فشار هواستساز، متناوباً د ه دلیل مرتبط بودن با دستگاه نبضلاستیکی و بدنه، ب

لاستیکی برابر است و طرف جدارةدر این حالت فشار در دو . شیردوشی، این فضا داراي مکش است
گیرد و مکش درون جدارة لاستیکی، باعث باز شدن دیواره به شکل عادي خود قرار می در نتیجه،

شیر مکیده شده، به خرچنگی و از طریق. گردد گاو و بیرون ریختن شیر از آن می هاي سرپستانک منفذ
.شود ۀ مکش به مخزن شیر منتقل میلول

مکش قطع و با ز ارتباط فضاي بین بدنه و جدارة لاستیکی را با لولۀسا ت، نبضدر مرحلۀ استراح
لاستیکی از داخل تحت تأثیر خلاء و از بیرون تحت در این حالت، جدارة. کند هواي محیط مرتبط می

منفذ پایین بسته شده، مکشبا جمع شدن دیواره، . شود جمع می آن یر فشار هوا قرار گرفته، دیوارةتأث
لاستیکی، با قطع مکش در جدارة. شود هاي سرپستانک رانده میترتیب، منفذ بدین. گردد ع میقط

لاستیکی به علت خاصیت ارتجاعی خود، شود و جدارة ر اثر وزن خود به پایین کشیده میکلاهک د
مکش این عمل و تناوب در. گردد ه، باعث مالش سرپستانک گاو میروي سرپستانک گاو فشرده شد

.بعدي مکش شیر آماده شوند هاي پستانی شده تا براي مرحلۀ استراحت عضلات و بافت باعث
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 5ـ 48شکل 

دن هر دو مرحله، طولانی ش. نسبت بین زمان مکش و استراحت، از اهمیت خاصی برخوردار است
 مکش، باعث تغییر شکل تدریجی سر ۀلانی شدن مرحلطو. گاو خواهد شد هایی در باعث ایجاد آسیب

تلاي گاو به بیماري ورم شود که نهایتاً باعث اب ها می و یا خونریزي در اثر پارگی مویرگستانک گاو پ
اي تقسیم  استراحت بین چهار کلاهک به گونه گفتنی است که زمان شیردوشی و. گردد پستان می

استراحت  ۀمکش و دو کلاهک دیگر در مرحل ۀگردد که در هر زمان واحد دو کلاهک در مرحل می
 .قرار دارند
این مخزن ). 5ـ 49شکل (هاي شیردوشی، به مخزن اصلی شیر مرتبط هستند هاي شیر در واحد مخزن

هاي شیر واقع شده است و به دلیل این اختلاف ارتفاع، شیر موجود در  تر از مخزن در مکانی پایین
دوشی، ر شدن مخزن واحد شیرپپس از . شود ۀ ارتباطی به مخزن اصلی منتقل میها از طریق لول مخزن

ر موجود در مخزن پمپ است که شیمخزن اصلی مجهز به الکترو. گردد شیر به مخزن اصلی منتقل می
 .کند مکن است شیر سردکن باشد منتقل میهاي دیگر که م اصلی را به قسمت
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 ـ مخزن اصلی شیر5ـ 49شکل 

ن گاو باید با آب و مواد شوینده قبل از شیردوشی، پستا: دوشیـ آماده کردن گاو براي شیر
 از روي یک فواره که از آن مایع شود و یا این که با عبور گاو این کار با دست انجام می. ته شودشس

 ).5ـ 50شکل (گیرد  شود، صورت می ضدعفونی به پستان گاو پاشیده می
 

 
 ـ شست و شوي پستان گاو به وسیله فواره5ـ 50شکل 
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این شیر قابل استفاده . دست چند بار دوشیده شود وشی باید شیر به وسیلۀپیش از اتصال خوشۀ شیرد
هاي  به سرپستان 5ـ51هاي شیردوشی مطابق شکل  در این مرحله، کلاهک. ریخته شود نیست و باید دور
 .شوند گاو وصل می

 
 شیردوشی به پستان گاو صال خوشۀـ ات5ـ 51شکل 

 
پس از اتمام شیردوشی، ماشین شیردوش باید : شست و شوي خودکار دستگاه شیردوش

هاي شست و شو تشکیل  شست و شوي خودکار از مخزن، لولۀ انتقال آب و پستانکسیستم . شسته شود
شو از طریق لولۀ  مایع شست و. شوند مخزن شست و شو مخلوط می آب و مواد شوینده در. شده است

ار پستانک شست و هر واحد شیردوش، چه کنار. گردد شست و شو به واحدهاي شیردوشی منتقل می
هاي شیردوشی روي  در مرحلۀ شست و شو، کلاهک. شو بر روي لولۀ آب نصب شده است

 . گردد ها وارد کلاهک شیردوش می گیرند و آب از طریق آن هاي شست و شو قرار می پستانک
 ).5ـ 52شکل (
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شست و شو هاي شیردوش در مرحلۀ ـ کلاهک5ـ 52شکل 
سپس. شوند ها نصب می هاي شست و شو بر روي کلاهک ۀ شست و شو ابتدا سر پستانکدر مرحل

هاي شست و ها مکیده شده، از لوله مایع شست و شو توسط کلاهک. گردد دستگاه شیردوش روشن می
ها و مخزن شیر را این مایع، لوله). 4ـ 53شکل (ابد ی ي انتقال شیر جریان میها ها و به لوله شو به کلاهک

.گردد نهایتاً به مخزن شست و شو بر می شسته و

ـ طرح کلی ماشین شیردوشی در حال شست و شو5ـ 53شکل 
:شود ه شیردوش، طی چند مرحله انجام میشست و شوي دستگا

کشی ند منفذ که قبلاً روي سیستم لولهشیر از چ ةالف ـ پس از اتمام شیردوشی، بلافاصله باقی ماند
.گردد تعبیه شده است به خارج هدایت می
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قطرات باید دستگاه را با آب  کامل شیر از دستگاه براي خارج کردن آخرین ب ـ پس از تخلیۀ
گراد شست و شو داد تا زمانی که اثري از تغییر رنگ در آب  درجۀ سانتی 35گرم و حداکثر تا  نیم

 .خروجی دیده نشود
از پودرهاي شویندة شده  درجه و مقادیر تعیین 60ها با آب  مخزنها و  ج ـ در این مرحله، لوله

 .دقیقه در دستگاه شیردوش جریان داشته باشد 10این محلول باید حداقل . شوند مخصوص شسته می
شود و  شامیدنی کاملاً شسته مید ـ محلول شست و شو پس از این مدت تخلیه و دستگاه با آب آ

 .گیرد سپس تخلیۀ آب صورت می
هاي  تمام امور صنعتی بخشی از فعالیت امروزه با نفوذ رایانه در :هاي ثابت پیشرفته یردوشش
هاي  هاي پیشرفته نیز داراي سیستم شیردوش. شود ت خودکار و توسط رایانه انجام میها به صور ماشین
اده شده یکی هاي ثابت توضیح د ها با شیردوش اساس کار این شیردوش. باشند ي میا ة رایانهکنند کنترل

ي پیشرفته فاقد مخزن مدرج ها واحد شیردوش شیردوش. یردوش دارنداست و تفاوت جزئی در واحد ش
 ).5ـ54شکل  (اي هستند  رایانه کنندة باشند و داراي یک کنترل شیر می

 
 5ـ 54شکل 

م کلید به سیست باشد که اطلاعات از طریق صفحه کلید می ین سیستم داراي یک نشانگر و صفحها
اي  دوش شبکه بوده و با سیستم رایانههاي شیرهاي تمام واحد سیستم). 4ـ 55شکل (شود  داده می

 :اي به شرح زیر است یانهبرخی از وظایف سیستم کنترل را. مدیریت در ارتباط است
 شناسایی دام ةـ نمایش شمار1
 ها تک دام ـ کنترل ماساژ و شیردوشی تک2
 عملیات شیردوشیاندازي و توقف خودکار  ـ راه3
 گیري دقیق میزان شیر هنگام شیردوشی ـ اندازه4
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 5ـ 55شکل 

 شیردوشی ۀـ کنترل واحد جداسازي خودکار خوش5
 اطلاعات با سیستم مدیریت ۀـ مبادل6
 ـ توقف خودکار عملیات شیردوشی در صورت دریافت اخطار7
 دوشیده شده به صورت خودکار گیري از تمام شیر ـ نمونه8
 نشانگر  رسی به کلیۀ اطلاعات مربوط به دام روي صفحۀـ دست9

 : ها عبارتند از مزایاي این شیردوش
دوشی، گاو جدا: ا قبل از دو شش، از قبیله تک دام دسترسی به اطلاعات مستقل دربارة تکـ 1

 خشک و غیره
زمان تغییرات شیردهی، میزان شیر، (ـ ایمنی بسیار عالی با دسترسی و کنترل عملیات دوشش 2

 )دوشش و غیره
: ـ قابل تشخیص مسائل بهداشتی مربوط به دام با استفاده از نشانگر خودکار پس از شیردوشی، مانند3

 دماي بدن، زمان دوشش، ناکافی بودن شیر، زیاد شیردهی و غیره
 ها گونه دام ها پس از دوشش و مشخص کردن این ـ بررسی وضعیت خاص بعضی دام4
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گاو کم، از هاي کوچک با تعداد در دامپروري: 1شیردوش سیارـ ماشین 5ـ 5ـ 2
ها داراي یک وشاین شیرد). 5ـ 56شکل (د شو ر که ظرفیت کمی دارند استفاده میهاي سیا شیردوش

اجزا و روش کار این شیردوش مشابه. یا دو واحد شیردوشی بر روي یک شاسی چرخدار هستند
گ ازهاي بزر در دامپروري. احتراقی و یا الکتروموتور است این دستگاه موتور. شیردوش ثابت است

شست و شو و ۀاین شیردوش، فاقد لول. شود این شیردوش براي دوشیدن گاوهاي مریض استفاده می
شو را در یک مخزن تهیه مرتبط براي تمیز کردن دستگاه، مایع شست و. سرپستانک شست و شو است

کند و عملیات شست و شو و شو در لوله ها، جریان پیدا می شستشود و با روش شدن دستگاه مایع  می
.نشان داده شده است 5ـ 4مشخصات فنی یک نمونه شیردوش سیار در جدول . گیرد انجام می

مشخصات فنی یک نمونه شیردوش سیار -5-4جدول 
مشخصات

 2تعداد واحد شیردوشی
lit 50ظرفیت مخزن

hp 1توان الکترو موتور
rpm 1440موتور دور

Lit/min 170ظرفیت الکترو پمپ

ـ دستگاه شیردوش سیار5ـ 56شکل 

براي جلوگیري از فساد شیر یا ترشیدن آن، باید دماي شیر بلافاصله پس: کنـ شیر سرد5ـ 5ـ 3
.درجه سلسیوس پایین آید 12تا  10و قبل از تحویل به کارخانه، دست کم  از شیردوشی در محل تولید

 Portable Milking Machine ـ1
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براي کاهش دماي شیر از . تسلسیوس اس درجۀ 8تا  6ي شیر در محل تولید بهترین دما براي نگهدار
هستند که متناسب با  یها داراي انواع مختلف این دستگاه. گردد میاستفاده  1شیر هاي سردکنندة دستگاه
 .گردند تولید شیر در گاوداري انتخاب می ظرفیت

و  2ها از مخزن، واحد کندانسور ساختمان شیر سردکن :اي ـ شیر سردکن با مخزن استوانه
داخل آن مخزن  یر سرد کن دوجداره است که جدارةمخزن ش. تشکیل شده است  3هاي تبخیر شبکه
داره با مواد عایق پر فضاي بین دو ج). 5ـ 57شکل (باشد  است و جنس آن از فولاد ضدزنگ می شیر

 هاي تبخیر، مادة در شبکه. خزن شیر قرار گرفته استده به مهاي تبخیر در این فضا چسبی شده و شبکه
 .باشد، جریان دارد می R134Aسرمازا که گاز 

 
 5ـ 57شکل 

 

                                              
 Milk Cooling Equipments ـ1
 Condensing Unit ـ2
 Evaporator ـ3
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ي خود را به محیط اطرافدما ،سرمازا با عبور از آن ور بیرون مخزن قرار دارد و مادةواحد کندانس
هاي مویین نسور خارج و از طریق لولهاز کنداسرمازا به حالت مایع  مادة). 5ـ58شکل (کند  منتقل می

.گردد وارد شبکه تبخیر می

ـ واحد کندانسور5ـ 58شکل 
ن حال مایع سرمازا حرارت دیوارة مخزندر ای. شود فشار کم میهاي تبخیر  در مسیر عبور از شبکه

دماي شیرشود و  ترتیب، دیوارة مخزن سرد می بدین. شود کند و به گاز تبدیل می شیر را جذب می
شود و به واحد کندانسور ازا به حالت گاز از مخزن خارج میمایع سرم. یابد درون آن کاهش می

ماده سرمازا به حالت مایع در در واحد کندانسور حرارت گاز به محیط اطراف منتقل و. رسد می
.آید می

همزن به صورت شیر درون مخزن، با یک. این جریان تا رسیدن شیر به دماي مطلوب ادامه دارد
شیر سردکن به وسیلۀ. گردد ین کار باعث یکنواختی و خنک شدن میا. شود ملایم به هم زده می
واز طریق این تابلو، دستگاه روشن ). 4ـ 59شکل (شود  ستات و دماسنج تنظیم میتابلوي کنترل، ترمو

.گردد روي درجه حرارت مناسب تنظیم می

ـ تابلوي کنترل5ـ 59شکل 



213 

 .دهد ه دماي شیر درون مخزن را نشان میابلوي کنترل دماسنجی قرار دارد کروي ت
کن، به شکل مکعب و ظرفیت آن نسبت به مخزن این شیر سرد: ـ شیر سردکن با مخزن مکعبی

). 4ـ 60شکل (کنند  هاي بزرگ از آن استفاده می ر است؛ به همین دلیل، در گاوداريانواع دیگر بیشت
 .اي است کن مشابه نوع استوانه ین شیر سردطرز کار ا

 
 5ـ 60شکل 

 
ار دوشیده هاي سی ي کوچک که شیر معمولاً با شیردوشها در گاوداري: 1ـ شیر سردکن بیدونی

 ).5ـ 61شکل (گردد  براي حمل و نقل شیر استفاده می  هاي بیدون، شود از ظرف می
 

                                              
 Im Churn Milking Machine ـ1
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 ـ ظرف هاي بیدون5ـ 61شکل 

 
ها  این شیرسردکن. کنند هاي بیدونی استفاده می این واحدها، از شیر سردکن براي سرد کردن شیر در

کن شیرسرد. شود وصی نصب میهاي مخص کننده روي بیدون بوده و دستگاه خنکفاقد مخزن شیر 
جداره و همزن تشکیل شده است  اي دو هاي سرماساز، دیوارة استوانه واحد کندانسور، لوله زابیدونی 

انتقال سرما به شیر را  اي و همزن، دستگاه هاي سرماساز، دیوارة دوجدارة استوانه لوله). 5ـ 62شکل (
براي سرد . پذیر به کندانسور مرتبط هستند هاي انعطاف ولههاي سرماساز، از طریق ل لوله. دهند تشکیل می
ا از طریق پس از روشن کردن دستگاه، مادة سرماز. ودش ، ابتدا دستگاه روي بیدون نصب میکردن شیر

هاي سرماساز قرار دارند و با آن  هاي سرماساز و به دیوارة دو جداره که زیر لوله هاي ارتباطی به لوله لوله
شود و دماي  دیواره به ماده سرمازا منتقل می ها و حرارت شیر اطراف لوله. گردد منتقل می مرتبط است،

اي  شیر از فضاي داخل جداره استوانه انداخته،همزن، شیر داخل بیدون را به جریان . یابد شیر کاهش می
سرمازا و واحد کندانسور، مشابه دیگر  روش کار مادة. یابد ند و از بالاي آن به مخزن راه میک عبور می

 .انواع شیرسردکن است
 .با هماهنگی مسئولان، از یک گاوداري مکانیزه بازدید نمایید: بازدید
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5ـ 62شکل 
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  تجهيزات پرورش طيور
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  كليات
پروتئين جزو غذاهاي اصلي انسان است. براي تأمين غذاي بشري كه جمعيت آن روز به روز 
افزايش مي يابد، بايد پروتئين به ميزان كافي و با رعايت اصول بهداشتي تأمين نمود. پرورش طيور يكي 

از  دير باز انسان اقدام به پرورش طيور كرده از مهم ترين راه هاي تأمين اين نياز است. به همين دليل 
است و با توسعة شهرها و افزايش جمعيت، نياز به پرورش تعداد بيشتر طيور نيز افزايش يافته است. در 

  اين راستان استفاده از تجهيزات و ماشين ها در پرورش طيور براي كسب چهار هدف زير مي باشد:
  ـ افزايش توليد1
  سريعتر خوراك ـ توزيع يكنواخت و2
  ـ كنترل راحت تر اصول بهداشتي با استفاده از اين تجهيزات3
  ـ كاهش هزينة پرورش طيور و در نتيجه قيمت محصولات4
  

برخي از مهم ترين تجهيزاتي كه براي پرورش طيور مورد استفاده قرار مي گيرد، شامل ماشين ها و 
  بيان شده است. به شرح زيرتجهيزاتي است كه 

  و ماشين هاي پرورش طيور تجهيزات
  ـ ماشين هاي جوجه كشي 1

  ـ ماشين جوجه كشي كوچك 
  ن هاي جوجه كشي بزرگ ـ ماشي

  الف ـجوجه گذار (ستر)
  ب ـ جوجه درآر (هچر) 

  ـ تجهيزات تهويه 2
  ـ هواكش روي ديواره هاي جانبي و سقفي

  ـ فن جت  
  ـ پنكه هاي آويزي

  ـ تجهيزات خنك كننده3
  كننده ـ تجهيزات گرم 4

  ـ مادر مصنوعي 
  ـ كوره هواي گرم

  ـ آسياها 5
  ـ آسياي چكشي 
  ـ آسياي سنگي 
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  ـ مخلوط كن ها 6
  ـ مخلوط كن عمودي 

  ـ مخلوط كن افقي 
  ـ تجهيزات توزيع دان 7

  ـ دان خوري دستي 
  ـ دان خوري خودكار 

  ـ دان خوري خودكار زنجيري
  دان خوري خودكار مارپيچي

  ـ تجهيزات توزيع آب 8
  ـ آبخوري دستي 

  ـ آب خوري خودكار 
  ـ آب خوري مخروطي آويز

  ـ آب خوري قطره اي 
  ـ آب خوري فنجاني

  ـ قفس ها 9
  ـ قفس هاي مرغ هاي تخم گذار 
  ـ قفس هاي يك قطعه اي
  ـ قفس هاي يك قطعه اي

  قفس هاي گروهي ـ
  قفس هاي گروهي مكانيزه ـ

  ـ قفس هاي پرورش جوجه
  ـ نوك چين10
  پر كنـ دستگاه 11
  

به طور كلي دو روش پرورش طيور در مرغ داري ها مرسوم است. روش پرورش روي بستر، كه در 
اين روش جوجه ها تا انتهاي مرحله ي رشد رد سالن پرورش مي يابند و توزيع دان و آب، گرمادهي، 

ست خنك كنندگي و تهويه در سالن به صورت مكانيزه انجام مي شود. روش ديگر پرورش در قفس ا
كه در ايران اين روش بيشتر براي پرورش مرغ هاي تخم گذار براي توليد تخم مرغ استفاده مي شود. 
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مزيّت اين روش، پرورش تعداد بيشتر طيور در يك سالن نسبت به روش پرورش روي بستر، و كنترل 
  بهتر اصول بهداشتي است. 

  بررسي قرار مي گيرد.در اين فصل تجهيزات لازم براي پرورش طيور در دو روش مورد 
  9ـ ماشين هاي جوجه كشي4ـ 1

ماشين جوجه كشي، محفظه اي است كه محيطي مناسب را براي تبديل تخم مرغ نطفه دار به جوجه 
فراهم مي كند. شرايط داخل ماشين جوجه كشي بايد مانند شرايط طبيعي مورد نياز در جوجه كشي 

حرارت، رسوبت، تهويه و چرخاندن تخم مرغ بستگي طبيعي باشد. اين شرايط به كنترل چهار عامل 
دارد. ماشين جوجه كشي، به صورت خودكار اين عوامل را تنظيم مي كند. ماشين هاي جوجه كشي در 
اندازه، شكل و و ظرفيت هاي مختلف و با سيستم هاي گوناگون به بازار عرضه شده اند و از نظر 

  شوند. ظرفيت، به دو دسته ي كوچك و بزرگ تقسيم مي
ماشين جوجه كشي كوچك در انواع مختلف نفتي و ـ ماشين جوجه كشي كوچك: 4ـ 1ـ 1

ـ 1برقي موجود مي باشد. امروزه، نوع نفتي آن كمتر به كار مي رود و برقي آن رايج تر است (شكل 
). اين ماشين تشكيل شده است از بدنه، الكتروموتور، مقاومت هاي الكتريكي براي توليد حرارت، 4

  دماسنج، رطوبت سنج، تابلوي كنترل، غلتك هاي پلاستيكي.

  
  ـ يك نوع ماشين جوجه كشي برقي كوچك4ـ 1شكل 

حرارت داخل محفظه، به وسيله ي مقاومت هاي الكتريكي تأمين مي گردد و مقدار آن، با دماسنج 
قرار مي كه در داخل محفظه قرار دارد كنترل مي شود. تخم مرغ ها، روي غلتك هاي پلاستيكي 

  گيرند.
                                              

 Incubator ـ 9
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  با چرخش غلتك ها به وسيله الكتروموتور، چرخاندن تخم مرغ ها به صورت منظم انجام مي شود.
رطوبت داخل محفظه، با يك رطوبت سنج الكترونيكي اندازه گيري مي شود. رطوبت داخل 

است. هايي كه در داخل دستگاه نصب شده  10محفظه، از تبخير يا تزريق آب با استفاده از افشانك
  تأمين مي گردد.

  بر اساس نوع طيور دما، رطوبت و زمان چرخش تخم ها، به وسيله ي تابلوي كنترل تنظيم مي گردد.
براي توليد انبوده جوجه، به ماشين هاي جوجه ـ ماشين هاي جوجه كشي بزرگ: 4ـ 1ـ 2

عدد  70000از كشي بزرگ نياز است. ظرفيّت اين ماشين ها متفاوت است و برخي از آن ها تا بيش 
تشكيل  12و جوجه درآر  11تخم مرغ گنجايش دارند. هر سيستم جوجه كشي از دو ماشين جوجه گذار

شده است. در كارخانه هاي جوجه كشي، براي تبديل تخم مرغ به جوجه سه مرحله طي مي شود. 
وز در ر 18مرحله ي اول شامل آماده سازي تخم مرغ است. در مرحله ي دوم، تخم مرغ ها به مدت 

دستگاه جوجه گذار قرار مي گيرند و در مرحله ي سوم، تخم مرغ ها سه روز آخر را در دستگاه جوجه 
  در آر مي گذرانند تا به جوجه تبديل شوند.

تخم مرغ ها پس از انتقال به كارخانه ي جوجه كشي، بر ـ تجهيزات آماده سازي تخم مرغ: 
)، سپس شانه هاي تخم مرغ روي قفسه هاي 4ـ 2هاي مخصوصي منتقل مي شوند (شكل  13روي شانه
  ).4ـ 3(اراك) قرار مي گيرند (شكل   14مخصوصي

  
  ـ شانه ي مخصوص تخم مرغ براي جوجه كشي4ـ 2شكل 

  
                                              

 Nozzle ـ 10
 Setter ـ 11
 Hatcher ـ 12
 Tray ـ 13
 Trolley ـ 14
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 ـ قفسه هاي مخصوص شانه هاي تخم مرغ (اراك)4ـ 3شكل 

راك، وسيله اي است براي نگه داري و جابجايي شانه هاي تخم مرغ، اين وسيله از يك قاب فلزي، 
چره و تعدادي رديفِ فلزي تشكيل شده است. رديف هاي فلزي، به گونه اي در داخل قاب نصب شده 

درجه بچرخند. اين قابليت،  േ45اند كه مي توانند حول صفحه ي عمودي وسط قاب به اندازه ي 
اي چرخاندن تخم مرغ دردمرحله ي تبديل تخم مرغ به جوجه ضروري است. شانه هاي تخم مرغ بر

). راك ها، ظرفيت متفاوت دارند ولي نوع معمول 4ـ 4روي رديف هاي فلزي قرار مي گيرند (شكل 
  تخم مرغ گنجايش دارد. 13000آن تا حدود 

گاز منتقل مي شوند. اين اتاق، مجهز پس از پر شدن راك ها، تخم مرغ ها براي ضدعفوني به اتاق 
  ).4ـ 5به تعداي هواكش و پنكه است (شكل 

  
  ـ قرارگيري شانه هاي تخم مرغ روي رديف هاي راك4ـ 4شكل 
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  ـ اتاق گاز4ـ 5شكل 

پس از قرارگيري راك ها در اتاق گاز، دراتاق بسته شده، پنكه ها روشن مي شوند و گاز ضدعفوني 
افشانك هايي كه در اتاق قرار دارد، متصاعد مي گردد. پنكه ها مداوماً هواي مخلوط كننده به وسيله ي 

با مواد ضدعفوني كننده را به جريان مي اندازند. زمان ضدعفوني تخم مرغ ها، حدود نيم ساعت طول 
  مي كشد. سپس هواكش ها روشن و هواي تازه، وارد اتاق گاز مي شود.

جوجه كشي منتقل مي شوند. سالن جوجه كشي داراي تعدادي  پس از ضدعفوني، راك ها به سالن
دستگاه جوجه گذار و جوجه درآر است. جوجه گذار ها، كنار يكديگر قرار دارند و روبه روي هر 

  ).4ـ 6جوجه گذار يك جوجه درآر قرار گرفته است (شكل 

  
  ـ جوجه گذارها در سالن جوجه كشي4ـ 6شكل 
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جوجه گذار از بدنه، گرم كن هاي برقي، افشانك هاي آب، وسايل ـ جوجه گذار (ستر): 
  ). 4ـ 7چرخاندن تخم مرغ، اندازه گيرهاي رطوبت و دما و تابلوي كنترل تشكيل شده است (شكل 

راك گنجايش دارد. هر سه روز دو  12گنجايش جوجه گذارها متفاوت است برخي از آن ها تا 
ـ 8آن خارج مي شود و به جوجه درآر منتقل مي گردد (شكل راك به جوجه گذار وارد و دو راك از 

4.(  

  
  ـ جوجه گذار 4ـ 7شكل 

  
  ـ انتقال راك ها به جوجه گذار 4ـ 8شكل 
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بدنه جوجه گذار از ورق آلومينيوم است كه دو لايه بوده و بين آن با عايق پشم و شيشه يا يونوليت 
پر شده است. هواي داخل جوجه گذار هميشه بايد در جريان باشد. بدين منظور تعداد مناسبي پنكه 

ها، آژيري به  داخل جوجه گذار قرار دارد كه دائماً در حال كار هستند. در صورت از كارافتادن پنكه
صدا در مي آيد و افراد را آگاه مي سازد. تخم مرغ ها براي تبديل شدن به جوجه، نياز به حرارت و 
رطوبت معيني دارند. براي تأمين حرارت موردنياز، از گرم كن هاي برقي كه مقاومت هاي الكتريكي 

يدن وسيله، هواي گرم دايماً در هستند استفاده شده است. گرم كن ها، در كنار پنكه ها قرار دارند و ب
جريان است. گرم كن ها به وسيله ي دماسنجي كه داخل جوجه گذار قرار دارد، كنترل و تنظيم مي 
شود. ايجاد رطوبت مناسب، با پاشيدن ذرات آب از طريق افشانك هايي كه در چند نقطه از دستگاه 

رجوجه گذار نصب است كه دايماً ). يك رطوبت سنج د4ـ 9تعبيه شده اند صورت مي گيرد (شكل 
رطوبت هوا را اندازه گيري و پاشش آب از افشانك ها را كنترل مي كند. با كاهش رطوبت، ذرات 
آب از افشانك ها پاشيده مي شود و به محض رسيدن به رطوبت مناسب، پاشش ذرات آب قطع مي 

بادي يا به صورت مكانيكي گردد. چرخش تخم مرغ ها درجوجه گذار هاي مختلف با استفاده از جك 
). در برخي جوجه گذار ها هر راك مجهز به يك جك بادد است كه 4ـ 10انجام مي شود (شكل 

رديف هاي راك را در زمان معين حول صفحه ي عمودي وسط قاب مي چرخاند. در انواع ديگر، 
  ).4ـ 11جوجه گذار مجهز به يك جك بادي است (شكل 

  

  
  افشانك ها در جوجه گذار  -4-9شكل 
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  ـ چرخش تخم مرغ ها درجوجه گذار4ـ 10شكل 

  
  ـ چرخاندن تخم مرغ ها به وسيله ي جك بادي در جوجه گذار4ـ 11شكل 

در اين روش، راك ها در هنگام ورود به جوجه گذار روي ريل هايي قرار گرفته، در جاي مشخص 
، يك بازوي فلزي نصب شده است. رديف هاي شدهاي تثبيت مي شوند. در امتداد طول جوجه گذار

راك با يكديگر مرتبط اند و با اهرم بندي مخصوصي با بازوي فلزي وصل مي شوند. به وسيله ي بازوي 
فلزي، رديف هاي راك با جك بادي مرتبط مي شوند و در زمان هاي معيّن، رديف هاي راك به 
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جك بادي از سيستم هاي مكانيكي  وسيله ي جك مي چرخند. دربرخي جوجه گذار ها به جاي
). در اين روش، يك چرخندنده و يك بازوي لنگ به وسيله ي يك 4ـ 12استفاده شده است (شكل 

موتور الكتريكي، بازوي فلزي را به حركت در مي آورد. كنترل دما، رطوبت و زمان چرخاندن تخم 
). تابلوي كنترل با دماسنج 4ـ 13كل مرغ ها به وسيله ي كليدهاي روي تابلوي كنترل انجام مي شود (ش

و رطوبت سنج داخل جوجه گذار ارتباط دارد و از طريق نشان گري كه بر روي آن نصب است دما و 
  رطوبت داخل جوجه گذار نشان داده مي شود.

  
  ـ روش مكانيكي چرخش تخم مرغ ها درجوجه گذار 4ـ 12شكل 

  
  
  

  ـ تابلوي كنترل 4ـ 13شكل  
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تخم مرغ ها، در روز هجدهم به جوجه درآر منتقل مي شوند. بدين ـ جوجه درآر (هچر): 
روزه را از جوجه گذار بيرون آورده، تخم مرغ ها را به راك هاي جديد و  18منظور، ابتدا راك هاي 

درون جعبه هاي مخصوصي منتقل مي كنند. سپس راك ها را كه تعداد آن ها يك تا دو عدد است به 
  ).4ـ 14درآر منتقل مي كنند (شكل  جوجه

ساختمان جوجه درآر مشابه جوجه گذار است و از بدنه، پنكه، گرم كن برقي، افشانك هاي آب، 
). اين دستگاه فاقد سيستم 4ـ 15اندازه گيرهاي رطوبت و دما و تابلوي كنترل تشكيل شده است (شكل 

به چرخش ندارد. روش كار جوجه  چرخش تخم مرغ است زيرا در سه روز آخر، تخم مرغ نيازي
  درآر مشابه جوجه گذار است. علت انتقال تخم مرغ ها به جوجه درآر اين است كه پوسته هاي

  
  روزه به جوجه درآر  18ـ انتقال تخم مرغ هاي 4ـ 14شكل 

  
  ـ جوجه درآر 4ـ 15شكل 
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وجه ها مي توان تخم مرغ، پس از خروج جوجه ها محيط را آلوده مي كنند و پس از درآمدن ج 
محيط آلوده جوجه درآر راكه از جوجه گذار كوچك تر است به راحتي و در زمان انك تميز نمود. 

راك را در يك زمان در جوجه گذار قرار داد.  12در صورت حذف دستگاه جوجه درآر بايد هر 
ل تعداد بسيار راك در يك زمان از تخم مرغ بيرون مي آيند و به دلي 12بدين ترتيب، جوجه هاي هر 

زياد آنها كنترل، امكان ناپذير مي شود و تلفات افزايش مي يابد. به همين دليل، از جوجه درآر استفاده 
مي گردد. ترتيب قرار گرفتن راك ها در جوجه گذار و جوجه درآر، چنين است كه هر سه روز دو 

كامل مي گردد. روز  راك به جوجه گذار وارد مي شود به طوري كه روز هجدهم ظرفيّت ماشين
روزه دارند از جوجه گذار به جوجه درآر منتقل مي  18هجدهم، دو عدد از راك ها كه تخم مرغ هاي 

شوند و دو راك تازه با تخم مرغ هاي يك روزه وارد جوجه گذار مي گردند. اين دوره، دايماً تكرار 
ر زمان معيني راك ها از جوجه مي شود. جوجه ها، در روز بيست و يكم از تخم بيرون مي آيند و د

  ).4ـ 17). سپس جوجه ها به ميز كنترل منتقل مي شوند (شكل 4ـ 16درآر خارج مي گردند (شكل 

  
  ـ جوجه هاي تازه از تخم بيرون آمده4ـ 16شكل 

در اين مرحله جوجه هاي سالم از جوجه هاي معيوب و ضعيف جدا مي گردند. جوجه هاي سالم 
منتقل و به مرغ داري ازسال مي گردند و جوجه هاي معيوب و ضعيف معدوم به جعبه هاي مخصوص 

  مي شوند.
  با هماهنگي مسئولان از يك كارخانه جوجه كشي بازديد نماييد.بازديد: 

  
  ـ جدسازي جوجه هاي سالم از جوجه هاي ضعيف و معيوب4ـ 17شكل 
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 15ـ تجهيزات تهويه4ـ 2

تهويه هواي سالن هاي پرورش طيور، براي تأمين اكسيژن كافي و دفع گازهاي آلوده و رطوبت 
بيش از حد، لازم است. همچنين، هواي داخل سالن به منظور ثابت نگه داشتن درجه حرارت تمام نقاط 

ريق هميشه بايد جريان داشته باشد. تهويه و جريان دار كردن هواي سالن هاي پرورش طيور، به سه ط
  انجام مي گيرد: 

در اين روش، تعدادي هواكش برحسب حجم ـ هواكش روي ديوارهاي جانبي: 4ـ 2ـ 1
). هواكش ها، به صورت 4ـ 18سالن بر روي ديوارهاي جانبي يا سقف سالن نصب مي گردد (شكل 

  مكش هواي داخل سالن يا دميدن هواي بيرون به داخل سالن، عمل مي كنند.

  
 روي ديوارهاي جانبي سالن پرورش طيور ـ هواكش4ـ 18شكل 

در روش اول، هواي آلوده ي داخل سالن با مكش هواكش از سالن خارج و هواي تازه از دريچه 
هاي ورود هوا وارد سالن مي گردد. در روش دوم، هواي تازه، به وسيله ي هواكش به داخل سالن 

  ه محيط بيرون منتقل مي گردد.دميده مي شود و هواي داخل سالن از دريچه هاي خروج هوا ب
در » فن جت«براي توزيع يكنواخت هواي ورودي از كانال هايي به نام : 16ـ فن چت4ـ 2ـ 2

). انتهاي كانال بسته است و در ابتداي آن يك 4ـ 19سقف سالن ها مي توان استفاده نمود (شكل 
). هواي دميده شده از سوراخ 4ـ 20هواكش قوي، هواي تازه را با فشار به داخل كانال مي دمد (شكل 

هاي كانال، به طور يكنواخت به داخل سالن راه يافته، باعث جريان يافتن هواي تازه از زير سقف به 
  سمت كف سالن مي گردد.

  ).4ـ 21تعداد كانال هاي فن جت متناسب با حجم سالن تعيين مي شود (شكل 

                                              
 Ventilation ـ 15
 Fan - Jet ـ 16
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  ـ تهويه سالن به وسيله فن جت 4ـ 19شكل 

  
 ـ هواكش فن جت 4ـ 20شكل 

  
  ـ استفاده از سه فن جت در سالن پرورش 4ـ 21شكل 

براي جريان دادن هواي سالن، از پنكه هاي آويزي مي توان پنكه هاي آويزي: ـ  4ـ 2ـ 3
). اين پنكه ها، به تعداد مناسب در مكان هاي مناسب، به سقف سالن نصب 4ـ 22استفاده كرد (شكل 

جريان يافتن هواي داخل سالن، درجه حرارت و رطوبت هوا در تمام نقاط مي شوند. بدين ترتيب، با 
  يكنواخت مي گردد.
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  ـ پنكه آويزي4ـ 22شكل 

در مرغداري ها، زمان كار و سرعت چرخش هواكش ها به ـ كنترل هواكش ها: 4ـ 2ـ 4
صورت دستي يا خودكار كنترل مي گردد. در روش خودكار، رطوبت و دماي داخل سالن به كمك 
رطوبت سنج و دماسنج هاي الكترونيكي اندازه گيري مي شود و كنترل سرعت چرخش هواكش ها، 

  ).4ـ 23دد (شكل متناسب با اين مقادير به صورت خودكار تنظيم مي گر

  
  ـ كنترل خودكار هواكش ها4ـ 23شكل 

  ـ تجهيزات خنك كننده4ـ 3
در مناطق گرم، سالن هاي پرورش طيور بايد خنك شوند، بدين منظور از تجهيزات خنك كننده 
استفاده مي شود. رايج ترين روش، استفاده از هواكش و پوشال است. در اين روش، بر روي دريچه 

  ). 4ـ 24هاي ورودي هوا بر ديواره ي جانبي سالن پوشال نصب مي گردد (شكل 

  
  ك كننده پوشالسيستم خن - 4-24شكل 
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روي ديواره ي جانبي مقابل، هواكش ها نصب شده اند. پوشال ها مرطوب هستند. با مكش هواي 
داخل سالن به وسيله هواكش ها، هواي ورودي گرم از بين پوشال هاي مرطوب عبور كرده، با درجه 

  ).4ـ 25حرارت كمتر وارد سالن مي شود و هواي داخل سالن را خنك مي كند (شكل 

  
  ـ خنك شدن هواي گرم ورودي به سالن به وسيله ي پوشال مرطوب4ـ 25شكل 

پوشال ها، در قاب هاي فلزي قرار دارند. لوله اي در بالاي پوشال ها قرار دارد كه با يك مخزن آب 
مرتبط است. به وسيله ي پمپ، آب مخزن وارد لوله مي شود و از سوراخ هاي روي لوله، وارد محفظه 

رديده، پوشال ها را مرطوب مي كند. ممكن است بر روي لوله، افشانك هايي براي ي پوشال ها گ
پاشيدن آب روي پوشال ها نصب شود. خنك كردن سالن در تمام مدت شبانه روز لازم نيست بلكه اين 
كار تنها در ساعات گرم روز انجام مي شود. جريان آب روي پوشال، با يك دماسنج كنترل كننده به 

درجه سانتي  27). دماسنج كنترل كننده روي دماي 4ـ 26ر قطع و وصل مي شود (شكل طور خودكا
گراد تنظيم مي گردد. زماني كه دماي سالن افزايش مي يابد، پمپ شروع به كار نموده، با كاهش دما 
متوقف مي گردد. زماني كه جريان آب روي پوشال ها قطع مي شود، هواكش ها همچنان روشن هستند 

هوا انجام مي گيرد. پوشال ها بايد مرتباً تعويض شوند تا آب در بين آنها به راحتي جريان يابد.  و تهويه
آب اضافي پوشال ها به وسيله ي يك ناوداني جمع آوري و به مخزن آب منتقل مي شود. آب مخزن، 

ثابت از يك منبع آب تأمين مي شود. با نصب يك شناور درمخزن، مقدار آب موجود در آن، هميشه 
  مي  ماند.
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  ـ دماسنج كنترل كنند پمپ آب4ـ 26شكل 

  ـ تجهيزات گرم كننده4ـ 4
در فصل سرما، هواي سالن پرورش را بايد گرم كرد. براي اين كار، از تجهيزات گرم كننده استفاده 

است. مادر مصنوعي، » 18كوره ي هواي گرم«و » 17مادر مصنوعي«مي شود. رايج ترين اين دستگاه ها، 
از سقف سالن آويزان مي شود و كف سالن را گرم مي كند در صورتي كه كوره هاي هواي گرم، 

). در سالن هاي پرورش طيور 4ـ 27هواي سالن را مي گيرد و هواي گرم به محيط مي دهد (شكل 
  ممكن است يكي يا از هر دو نوع دستگاه استفاده شود.

ين دستگاه از سقف سالن پرورش به تعداد مناسب آويزان مي گردد و اـ مادر مصنوعي: 4ـ 4ـ 1
). بهترين روش براي تأمين نياز هاي حرارتي طيور، در 4ـ 28يا بر روي كف بستر نصب مي شود (شكل 

سنين پايين است زيرا گرم به صورت مستقيم به كف سالن ساطع مي گردد. اين دستگاه ممكن است 
. مادر مصنوعي گازي از صفحه، بازتابنده سراميكي، شعله پخش كن و كنترل گازي، نقتي يا برقي باشد

  ).4ـ 29كننده تشكيل شده است (شكل 

                                              
 Brooder ـ 17
 Heater ـ 18
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  ـ مقايسه گرمادهي مادر مصنوعي و كوره هواي گرم در سالن پرورش طيور4ـ 27شكل 

  
  ـ مادر مصنوعي در سالن پرورش طيور 4ـ 28شكل 

  
  ـ مادر مصنوعي گازي 4ـ 29شكل 

كنترل گرماي مادر مصنوعي به وسيله ي كنترل كننده انجام مي شود. اين قطعه، مجهز به دماسنج 
است و به صورت دستي در مرحله ي نصب تنظيم شده است و يا به يك سيستم رايانه اي متصل است 

در  كه از اتاق فرمان مي توان آن را تنظم نمود. كنترل كننده متناسب با دماي سالن عمل مي كند و
صورت پايين آمدن درجه ي حرارت، سوخت بيشتري به شعله پخش كن ارسال مي دارد و با افزايش 
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دما، سوخت كمتري ارسال مي كند. چگونگي توزيع حرارت، بدين صورت است كه شعله ي شعله 
پخش كن با برخورد به بازتابنده ي سراميكي زير صفحه ي مادر مصنوعي پخش مي شود و به سمت 

  ).4ـ 30ساطع مي گردد (شكل  كف سالن

  
  ـ چگونگي توزيع شعله روي بازتابنده سراميكي4ـ 30شكل 

اين دستگاه، بيشتر در روش پرورش در قفس و يا توأماً با مادر ـ كوره هواي گرم: 4ـ 4ـ 2
مصنوعي در سالن پرورش بر روي بستر، به كار مي رود و از بدنه، مشعل، ديگ سوخت، پنكه و تابلوي 

). سوخت كوره هواي گرم، نفت سفيد، گازوئيل يا گاز است. 4ـ 31تشكيل شده است (شكل  كنترل
ديگ سوخت كه از جنس فولاد ضد زنگ مي باشد در داخل بدنه قرار گرفته است. مشعل با توليد 
شعله در ديگ،باعث داغ شدن محفظه ي داخل بدنه مي گردد. پنكه، هواي سالن را به داخل بدنه 

  پس به سالن مي دمد.مكش كرده، س

  
  ـ كوره هواي گرم4ـ 31شكل 

بدين ترتيب، هواي گرم خروجي از كوره دماي سالن را افزايش مي دهد. كنترل دماي مشعل و 
سرعت چرخش پنكه، به وسيله ي تابلوي كنترل انجام مي گيرد. كنترل كوره ي هواي گرم به صورت 
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متصل كردن آن به تابلوي كنترل و تنظيم دستي يا خودكار است. با نصب دماسنج در سالن و 
ترموستات روي درجه حرارت مناسب، ترموستات كوره ي هواي گرم را متناسب با دماي سالن به 

 4ـ 1صورت خودكار روشن يا خاموش مي كند. مشخصات فني يك نمونه كوره هواي گرم در جدول 
  آمده است.

  ـ مشخصات فني يك نمونه كوره هواي گرم4ـ 1جدول 
    شخصاتم

  cm 200  طول
  cm 150  عرض
  cm 110  ارتفاع
  hr3m 17000/  هوادهي
  hp 1  توان موتور
  rpm 900  دور موتور

  kcal 214000  بيشترين قدرت مشعل
  kg  380  وزن

  
  
  19ـ آسياها4ـ 5

خوراك طيور از نظر كيفيّت و هزينه، داراي اهميّت ويژه اي است. طيور، در سنين و شرايط 
رژيم غذايي با قطرهاي مختلف ذرات خوراك هستند. براي خرد كردن مواد به اندازه ي  مختلف داراي

  مطلوب، از انواع آسياها مي توان استفاده كرد.
آسياي چكشي، براي خرد كردن مواد دانه اي به اندازه هاي مختلف  :20ـ آسياي چكشي4ـ 5ـ 1

ر، محفظه ي آسيا، محور دوار، چكش ). اين دستگاه، از شاسي، الكتروموتو4ـ 32مناسب است (شكل 
  و غربال تشكيل شده است.

                                              
 Grinder ـ 19
 Mill ـ 20
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  4ـ 32شكل 

چكش ها، حول محور دوار به صورت مفصلي نصب شده اند. با چرخش محور دوار، چكش ها با 
سرعت زياد چرخيده، در راستاي شعاع محور قرار مي گيرند. غربال و دريچه ي خروجي، در زير 

ه اي كه چكش ها در حين چرخش، فاصله ي كمي تا غربال دارند. چكش ها قرار گرفته اند به گون
مواد ورودي با برخورد به چكش ها كوچك تر مي شوند تا از غربال عبود كنند. چكش ها، ورقه هاي 
فولادي هستند و دو طرفه اند و در صورت ساييدگي يك طرف، مي توان آن ها را پشت و رو نمود 

و  3اي فولادي هستند كه با سوراخ هايي متفاوت و حدوداً به قطر هاي ). غربال ها، ورقه ه4ـ 33(شكل 
). غربال ها قابل تعويض اند و براي هر نوع جيره، از غربالي با 4ـ 34ميلي متر عرضه مي شوند (شكل  4

اندازه ي سوراخ مشخص استفاده مي گردد. در به كارگيري آسياي چكشي، به نكات زير بايد توجه 
  نمود:
  غربال مناسب براساس جيره غذايي تعيين شدهـ نصب 1
  ـ بازديد از چكش ها و تعويض آن ها در صورت شكستگي يا فرسودگي بيش از حد2
  ـ اطمينان از خالي بودن محفظه ي آسيا از مواد، قبل از روشن كردن موتور3

ناسب پس از كنترل موارد فوق، ابتدا آسيا را روشن كنيد و صبر كنيد تا چكش ها به سرعت م
برسند. سپس، مواد را از دريچه ي ورودي وارد آسيا كنيد. سرويس هاي اين دستگاه شامل سرويس 
هاي عمومي و تعويض چكش هاي فرسوده است. مشخصات فني يك نمونه آسياي چكشي در جدول 

  نشان داده شده است. 4ـ 2
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  ـ مشخصات فني يك نمونه آسياي چكشي4ـ 2جدول 
    مشخصات
  cm 80  طول
  cm 70  عرض
  cm 145  ارتفاع

  hp 3  توان الكترو موتور
  kg/hr 500  ظرفيت

  
نيز ناميده مي شوند شامل » آسياي صفحه اي«آسياهاي سنگي كه : 21ـ آسياي سنگي4ـ 5ـ 2

شاسي، محفظه ي آسيا، سنگ آسيا، تنظيم كننده ي فاصله سنگ ها، مخزن و دريچه ي ورودي و الك 
  ).4ـ 35هاي ورودي هستند (شكل 

  
  ـ چكش 4ـ 33شكل 

  
  ـ غربال 4ـ 34شكل 

                                              
 Plate Mill ـ 21
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  4ـ 35شكل 

نيروي مورد نياز آسياي سنگي به وسيله ي يك الكتروموتور يا يك موتور احتراقي تأمين مي شود. 
در نوع برقي، حركت موتور به وسيله چرخ تسمه و تسمه، به آسيا منتقل مي گردد. در نوع موتور 

مه پهن است و انتقال حركت از موتور به چرخ تسمه، با يك تسمه احتراقي، آسيا داراي يك چرخ تس
  ).4ـ 36پهن صورت مي گيرد (شكل 

  
  ـ آسياي سنگي با موتور احتراقي4ـ 36شكل 
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در اين آسيا، دو يا چند صفحه (سنگ)، عامل خرد كردن مواد هستند. در آسياهايي كه از دو سنگ 
ديگر ثابت است و يا سنگ دوم، در جهت عكس  تشكيل شده اند يكي از سنگ ها مي چرخد و سنگ

حركت سنگ اول گردش مي كند. در صورتي كه آسيا از سه سنگ تشكيل شده باشد صفحه ي مياني 
متحرك است و دو صفحه ي كناري ثابت مي باشند. مواد، ابتدا در مخزن ورودي قرار مي گيرند 

  ).4ـ37(شكل 

  
  ـ طرح كلي آسياي سنگي4ـ 37شكل 

در زير مخزن، دريچه ي قابل تنظيم و يك الك لرزان قرار دارد. مواد با عبور از دريچه و الك وارد 
محفظه ي آسيا مي گردند. با عبور مواد از بين سنگ هاي آسيا كه در حال دوران هستند مواد، خرد مي 

اخته مي شوند و از دهانه ي خروجي خارج مي گردند. سنگ هاي آسياي فلزي از چدن ضد ضربه س
شوند و از دو روي آن مي توان استفاده نمود و در صورت سايش يك طرف، با پشت و رو كردن آن، 
از روي ديگر استفاده مي شود. نوع ديگر سنگ آسيا از سنگ سنباده و سنگ سيليس تشكيل شده 

وي است. روي اين صفحات، شيار هايي وجود دارد كه در صورت ساييده شدن، بار ديگر بايد بر ر
). درجه ي ريزي مواد آسياشده به نوع سنگ آسيا، سرعت 4ـ 39سنگ، شيار ايجاد نمود (شكل 

دوراني سنگ ها و فاصله ي آن ها نسبت به يكديگر، مقدار خوراك دستگاه، نوع مواد و رطوبت آن 
). سرعت 4ـ 35بستگي دارد. فاصله ي سنگ هاي آسيا به وسيله ي يك فلكه تنظيم مي شود (شكل 

  دور در دقيقه است. 1800تا  800اني سنگ ها بين دور
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  ـ سنگ آسيا 4ـ 38شكل 

  
  ـ ايجاد شيار روي سنگ آسيا 4ـ 39شكل 

  ها22ـ مخلوط كن3ـ 6
مواد خوراكي پس از خرد شدن، بايد مطابق جيره ي مشخصي كه از سوي كارشناس براي طيور 

ين ها و غذا هاي مكمل يا دارو، طبق تعيين مي گردد با هم مخلوط شوند. همچنين ممكن است ويتام
  تجويز دامپزشك با مواد خوراكي مخلوط گردند. براي اين منظور، از مخلوط كن استفاده مي شود.

                                              
 Mixer ـ 22
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مخلوط كن عمودي، رايج ترين مخلوط كن در ايران است : 23ـ مخلوط كن عمودي4ـ 6ـ 1
واز محفظه ي اختلاط، دريچه ورودي، دريچه ي خروجي، الكتروموتور و مارپيچ تشكيل شده است 

). مواد، از دريچه ي ورودي وارد محفظه مي گردد. در ابتداي كار دريچه ي خروجي 4ـ 40(شكل 
لا برده و به تدريج، داخل محفظه كاملاً ازآن بر مي گردد. بسته است. مواد ورودي به وسيله ي مارپيچ با

حول مارپيچ غلافي وجود دارد كه مواد از زير آن و به كمك مارپيچ به بالا هدايت و دوباره وارد 
دقيقه، مواد كاملاً مخلوط شده اند. در اين مرحله، دريچه ي  90تا  30محفظه مي شوند. نهايتاً پس از 

مخلوط مواد از دستگاه خارج مي گردد. ظرفيت و توان الكتروموتور براساس  خروجي باز مي شود و
  آمده است. 4ـ 3حجم محفظه ي متغيّر است. مشخصات فني يك نمونه مخلوط كن عمودي در جدول 

  
  
  

  ـ مشخصات فني يك نمونه مخلوط كن عمودي4ـ 3جدول                           
    مشخصات

  lit 2001  حجم مخزن

  kW 2/2  توان موتور

  rpm 1400  دور موتور

  rpm 280  دور مارپيچ

  mm 2250  ارتفاع

  kg  305  وزن با موتور

                                              
 Vertical Mixer ـ 23
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  4ـ 40شكل 

). 4ـ 41در برخي انواع، مخلوط كن عمودي با يك آسياي چكشي تركيب مي شود (شكل 
خرد شدن وارد خروجي آسيا به ورودي مخلوط كن راه دارد. مواد، ابتدا وارد آسيا شده، پس از 

مخلوط كن مي گردند و در نهايت، مخلوط مواد از خروجي مخلوط كن خارج مي شود. سرويس اين 
دستگاه شامل سرويس هاي عمودي و تعويض بلبرينگ هاي فرسوده و مارپيچ، است. البته در صورتي 

  كه خوردگي بيش از حد در لبه هاي آن اتفاق افتاده باشد.

  
  ا مخلوط كن عموديـ دستگاه آسي4ـ 41شكل 
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). اين 4ـ 42محفظه ي اين مخلوط كن افقي است (شكل : 24ـ مخلوط كن افقي4ـ 6ـ 2
مخلوط كن از محفظه ي اختلاط، الكترو موتور، دريچه ي ورودي، دريچه ي خروجي و دو مارپيچ 

شوند و نواري كه روي يك محور قرار گرفته اند تشكيل مي شود. مواد، ابتدا از بالا وارد محفظه مي 
دقيقه مواد را هم مي زنند. حركت چرخشي مارپيچ ها از  5پس از پرشدن، مارپيچ ها حدوداً 

الكتروموتور تأمين مي گردد سپس مواد مخلوط شده از دريچه ي خروجي تخليه مي شود. در اين 
مخلوط كن، زمان اختلاط و پر و خالي شدن محفظه، نسبت به مخلوط كن عمودي كمتر است، به 

ن دليل، بازده اين دستگاه بيشتر است. در برخي دستگاه ها، مخلوط كن افقي با آسياي چكشي همي
). در اين دستگاه ها، خروجي آسيا به يك نقاله ي مارپيچي متصل است. 3ـ 43تركيب مي شوند (شكل 

ردند و مواد ابتدا وارد آسيا مي شوند و پس از خرد شدن، به وسيله ي نقاله به مخلوط كن منتقل مي گ
  در نهايت، مخلوط مواد از خروجي تخليه مي شوند.

  
  4ـ 42شكل 

سرويس اين دستگاه شامل سرويس هاي عمومي و تعويض بلبرينگ هاي فرسوده و مارپيچ ها در 
  صورت خوردگي بيش از حد لبه هاي آن مي باشد.

                                              
 Horizontal Mixer ـ 24
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  ـ دستگاه آسيا مخلوط كن افقي4ـ 43شكل 

  ـ تجهيزات توزيع دان4ـ 7
بيشترين هزينه در پرورش هزينه در پرورش طيور، تهيه ي خوراك است. به همين دليل، توزيع  

يكنواخت دان در سالن و جلوگيري از به هدررفتن آن، از اهميّت ويژه اي برخوردار است. توزيع 
غيريكنواخت دان، باعث افزايش تلفات طيور و كاهش كيفيّت محصول و نيز، هدر رفتن دان مي گردد 

ه نتيجه ي آن ضرر اقتصادي زياد است. توزيع دان به صورت دستي يا مكانيزه انجام مي شود كه هر ك
يك داراي تجهيزات خاص خود هستند. اين تجهيزات در روش پرورش بر روي بستر و پرورش در 
قفس، مشابه هم مي باشند و تنها چگونگي نصب آن ها در دو روش متفاوت است. در روش پرورش بر 

  بستر، تجهيزات در سالن پرورش و در روش پرورش در قفس، بر روي قفس نصب مي شوند. روي
دستي استفاده مي شود و توزيع دان  25در اين روش، از دان خوريـ توزيع دان دستي: 4ـ 7ـ 1

را كارگر انجام مي دهد. در روش پرورش بر روي بستر، تعداد مناسبي دان خوري، بر حسب سن و نوع 
تيب و نظم خاصي در سالن طوري قرار داده مي شود كه به راحتي دان در دسترس طيور طيور با تر

باشد. در روش پرورش در قفس، دان خوري هاي دستي به صورت ناوداني در سراسر جلوي قفس ها به 
بر حسب نوع و   نحوي قرار دارند كه مستقيماً در دسترس طيور باشند. انواع دان خوري هاي دستي،

  وجود دارد:سن طيور 
اين دان خوري، براي جوجه ها مورد استفاده قرار مي گيرد و در شكل هاي مختلف ـ سيني: 

  ). جنس اين دان خوري ها، معمولاً از پلاستيك است.4ـ 44ساخته مي شود (شكل 
اين دان خوري ها، در شكل ها، اندازه ها و جنس هاي مختلف موجود ـ دان خوري دستي:  

  ).4ـ 45است (شكل 

                                              
 Feeder ـ 25
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  ـ انواع سيني4ـ 44شكل 

  
  4ـ 45شكل 

دان خوري هاي دستي، بر روي بستر قرار مي گيرند و يا به صورت آويزان نصب مي شوند. با رشد 
طيور، ارتفاع دان خوري ها بايد مرتباً زياد شود. افزايش ارتفاع دان خوري ها حداقل هفته اي يكبار 

ل شدن انجام مي شود تا از ريخت و پاش بي رويه ي دان و آلوده شدن آن به فضولات كه با داخ
جوجه ها به دان خوري صورت مي گيرد، جلوگيري گردد. براي جلوگيري  از به هدر رفتن دان در 

ଵدان خوري، بايد سعي شود تا بيش از 

ଷ
  ارتفاع ديواره ي دان خوري پر نشود. 

با اين دستگاه، توزيع دان به صورت خودكار انجام مي شود و ـ دان خوري خودكار: 4ـ 7ـ 2
ستگاه را كنترل مي كنند. اين دستگاه به طور كلي شامل دان خوري، نقاله و مخزن كارگردان، كار د

است. طرز كار اغلب دان خوري هاي خودكار شبيه هم است و فقط از نظر نوع نقاله يا دان  26دان
  خوري، با يكديگر تفاوت دارند.

تقال دان در اين روش، از نقاله ي زنجيري براي ان: 27الف ـ دان خوري خودكار زنجيري
). مواد خوراكي به وسيله ي نقاله ي زنجيري در سالن توزيع مي شود و 4ـ 46استفاده مي شود (شكل 

  در دسترس طيور قرار مي گيرد. اين دان خوري شامل اجزاي زير است:
                                              

 Hopper ـ 26
 Chain Feeder System ـ 27
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ميلي متر در طول هاي  2/1تا  1ناودان (تراف) از ورق گالوانيزه با ضخامت ـ ناودان و زنجير: 1
). ناوداني، مسير حركت زنجير و دان را تشكيل مي دهد. روي 4ـ 47ر ساخته مي شود (شكل مت 3تا  2

ناوداني موانعي نصب مي گردد تا از نشستن جوجه ها بر روي آن و ريختن فضولات بر روي دان 
  جلوگيري شود.

  
  ـ دان خوري خودكار زنجيري4ـ 46شكل 

  
  ـ ناوداني و زنجير 4ـ 47شكل 

  
رابط ناوداني از جنس ورق گالوانيزه است و ضمن اتصال ناوداني ها به ـ رابط و پايه ناوداني: 2

). پايه 4ـ 48يكديگر، نگهدارنده ي ناوداني و تنظيم كننده ي ارتفاع آن از كف سالن مي باشد (شكل 
  ناوداني، مخصوص نگهداشتن و تنظيم ارتفاع ناوداني است.
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  ناودانيـ رابط و پايه 4ـ 48شكل 

 90گوشه، قطعه اي است كه در نقاط تغيير جهت مسير نقاله به اندازه ي ـ گوشه و پايه گوشه: 3
  ).4ـ 49درجه نصب مي گردد و از قطعات زر تشكيل شده است (شكل 

به صورت يكپارچه است و قطعات ديگر بر روي آن نصب شده، زنجير در آن  ـ بدنه گوشه:
  حركت مي كند.

  
  گوشهـ 4ـ 49شكل 

  اين فلكه، حول محور گوشه مي چرخد و حركت زنجير را تسهيل مي كند. ـ فلكه چدني:
از جنس ورق فولاد است و از تماس مستقيم زنجير با ديواره ي بدنه گوشه  ـ راهنماي زنجير:

  جلوگيري مي كند.
  نگهدارنده و تنظيم كننده ي ارتفاع گوشه از زمين است. پايه گوشه:ـ 
باقي مانده در ناوداني، در زمان برگشت به مخزن از صافي عبور مي كند تا دان ـ صافي: 4

فضولات و مواد زايد از آن جدا شود. اين صافي، درانتهاي مسير نقاله نصب مي گردد و وسيله مناسبي 
  ).4ـ 50تأمين بهداشت است (شكل  يبرا
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  ـ صافي4ـ 50شكل 

نقاله ي زنجيري از داخل مخزن، دان موجود در  دان در مخزن قرار دارد و با عبورـ مخزن دان: 5
  ). مخزن دان در ابتداي مسير نقاله نصب مي گردد.4ـ 51آن به سالن منتقل مي شود (شكل 

). حركت الكتروموتور، به 4ـ 51عامل حركت نقاله الكتروموتور است (شكل ـ الكتروموتور: 6
شود. توان الكتروموتور بر حسب طول نقاله وسيله ي زنجير و چرخ زنجير به زنجير نقاله منتقل مي 

  انتخاب مي گردد. درنقاله هاي با طول زياد، از دو الكتروموتور در ابتدا و انتهاي مسير استفاده مي شود.
مسير حركت زنجير در سالن، يك منحني بسته ـ روش كار دان خوري خودكار زنجيري: 

). اين مسير، به گونه اي طراّحي مي  گردد كه كلّ محوطه ي سالن پرورش را طي 3ـ 52است (شكل 
  كرده، دان را در دسترس طيور قرار دهد. با عبور زنجير از داخل مخزن، دان به سالن منتقل و توزيع 

  
  ـ مخزن دان4ـ 51شكل 

ي دان خوري ممكن است به صورت دستي از طريق كليد كنترل و يا با سيستم مي شود. راه انداز
رايانه اي زمان بندي شود و توزيع دان به صورت منظم و خودكار صورت گيرد. مواردي كه بايد در به 

  كارگيري اين دان خوري مورد توجه قرار گيرد عبارت اند از:
  ـ بازديد داخل مخزن1
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  طابق با رشد طيور، حداقل هفته اي يكبارـ تنظيم ارتفاع ناوداني م2
  ـ تميز كردن مرتب صافي3
  ـ بازديد قسمت هاي مختلف و تعويض اجزاي معيوب4
  ـ تميز كردن ماهانه ي كليه قسمت ها5
  ـ گريس كاري قسمت هاي مورد نياز6
  ـ بازديد روزانه ي سيستم و رفع گرفتگي ها و موانع موجود در مسير انتقال دان7

  
  ـ دان خوري خودكار زنجيري4 ـ52شكل 

در اين سيستم، از نقاله ي مارپيچي براي اتقال دان : 28ب ـ دان خوري خودكار مارپيچي
استفاده شده است و دان به دو طريق در سالن توزيع مي شود. سيستم ناوداني، مشابه دان خوري 

ارپيچي مواد را منتقل مي خودكار زنجيري مي باشد. در اين روش به جاي نقاله ي زنجيري، نقاله ي م
  ).4ـ 53كند و در ناوداني، مارپيچ نواري نصب شده است (شكل 

  
  ـ دان خوري ناوداني با مارپيچ نواري4ـ 53شكل 

در روش ديگر، دان به وسيله ي نقاله مارپيچي و دان خوري هاي مخصوص، در دسترس طيور قرار 
  است:). اين سيستم شامل اجزاي زير 4ـ54مي گيرد (شكل 

                                              
 Auger Feeder System ـ 28
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با چرخش مارپيچ در درون لوله، مواد از مخزن به دان خوري ها منتقل مي ـ مارپيچ و لوله: 1
گردد. انواع و اندازه هاي مختلف مارپيچ و لوله موجود است كه براساس نوع طيور و طراّحي سيستم 

  مي باشد.). جنس لوله از پلاستيك يا فولاد 4ـ 55دان خوري مورد استفاده قرار مي گيرند (شكل 

  
  ـ دان خوري خودكار مارپيچي 4ـ 54شكل 

  
  ـ اندازه هاي مختلف مارپيچ و لوله 4ـ 55شكل 

ـ 56براي چرخاندن مارپيچ، از الكتروموتور و چرخ دنده استفاده مي شود (شكل ـ الكتروموتور: 2
الكتروموتور در ابتدا يا ). توان و دور الكتروموتور به طول و ظرفيت دان خوري بستگي دارد. معمولاً 3

  انتهاي مسير نقاله نصب مي شود.
). 4ـ 57دان خوري، در شكل ها و اندازه هاي مختلف ساخته مي شود (شكل ـ دان خوري: 3

دان خوري داراي موانعي است تا طيور بر روي دانه ها نرفته، از ريختن فضولات بر روي آن جلوگيري 
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و مواد خوراكي از داخل لوله به داخل ساقه ي دان خوري  شود. دان خوري روي لوله نصب مي گردد
  منتفل مي گردد و از طريق آن به كاسه ي دان خوري ريخته، در دسترس طيور قرار مي گيرد.

مواد خوراكي در مخزن دان، ذخيره مي شود و با عبور مارپيچي از داخل مخزن، ـ مخزن دان: 4
  دان در سالن توزيع مي گردد.

  
  الكتروموتور و چرخنده ي محرّك دان خوري مارپيچيـ 4ـ 56شكل 

  
  4ـ 57شكل 

متناسب با وسعت سالن، از دو روش دان خوري ـ روش كار دان خوري خودكار مارپيچي: 
  خودكار مارپيچي استفاده مي شود:

اين نوع، در سالن هاي كوچك پرورش بر روي بستر استفاده مي شود. در اين ـ روش خطي: 1
). لوله به صورت 3ـ 58رپيچ، لوله و الكتروموتور در يك خط واقع شده اند (شكل روش، مخزن، ما
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آويزان در سالن نصب مي شود و ارتفاع آن از زمين قابل تنظيم است. مناسبي دان خوري بر روي لوله 
  قرار دارد.

  

  
  ـ دان خوري مارپيچي خطي4ـ 58شكل 

آن نصب مي گردد. با روشن شدن الكتروموتور  مخزن دان در ابتداي مسير و الكتروموتور در انتهاي
مواد خوراكي توزيع مي شود. راه اندازي اكتروموتور به صورت دستي يا خودكار واز طريق تابلوي 

  ).4ـ 59كنترل انجام مي شود (شكل 
اين نوع، در سالن هاي بزرگ مورد استفاده قرار مي گيرد و مسير حركت ـ روش غير خطي: 2

بسته را تشكيل مي دهد به گونه اي كه خوراك در تمام سالن توزيع گردد (شكل نقاله، يك منحني 
). لوله به صورت آويزان نصب شده است و ارتفاع آن از زمين قابل تنظيم مي باشد. در تقاطي كه 3ـ 60

  ـ ب).4ـ 60تغيير مسير داده است از لوله ي مخصوصي استفده مي گردد (شكل  درجه 90نقاله 

  
  دان خوري مارپيچي خطي ـ4ـ 59شكل 
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  4ـ 60شكل 

  
در دان خوري هاي مارپيچي، چون دان در لوله ها منتقل مي شود و با محيط بيرون ارتباط ندارد، 
امكان وارد شدن مواد زايد به آن وجود ندارد. به همين دليل، نيازي به صافي نيست. مواردي كه در به 

  داد عبارت اند از: كارگيري اين دان خوري بايد مورد توجه قرار
  ـ تنظيم ارتفاع لوله ها حداقل هفته اي يكبار1
  ـ بازديد قسمت هاي مختلف و تعويض اجزاي معيوب2
  ـ تميز كردن ماهانه ي كليه ي قسمت هاي سيستم3
  ـ گريس كاري قسمت هاي مورد نياز4
  ـ بازديد روزانه ي سيستم و رفع گرفتگي هاي احتمالي درمسير نقاله5
  تجهيزات توزيع آبـ 4ـ 8
توزيع يكنواخت و به موقع آب، در پرورش طيور از اهميّت ويژه اي برخوردار است. آب به مقدار  

كافي و هميشه بايد در دسترس طيور باشد، به طوري كه قطع شدن آب براي چند ساعت جبران ناپذير 
جام شود ولي در خواهد بود. در مرغداري هاي كوچك، توزيع آب ممكن است به صورت دستي ان
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مرغداري هاي بزرگ، چه از نوع پرورش در قفس، توزيع آب به صورت مكانيزه صورت تجهيزات 
  ).3ـ 61مي باشد (شكل  29توزيع آب مكانيزه شامل مخزن آب، لوله هاي انتقال آب و آب خوري

 مخزن آب، از جنس پلاستيك، فايبرگلاس يا ورق آهن گالوانيزه در ظرفيت هايـ مخزن آب: 
 مختلف بر حسب نياز با توجه به تعداد و تراكم طيور، عموماً به شكل مكعب مستطيل يا استوانه اي

  
  ـ تجهيزات توزيع آب مكانيزه4ـ 61شكل 

  ساخته مي شوند. مخزن آب، به چند دليل زير مورد استفاده قرار مي گيرند:
  ـ تنظيم فشار آب براي تزريق در لوله هاي انتقال آب1
  مصرف آب در صورت قطع شدن آب ـ ذخيره و2
  ـ امكان مخلوط كردن داروهايي كه بايد از طريق آب آشاميدني به طيور خورانده شود.3

آب از طريق لوله هايي از مخزن به آب خوري هاي موجود در سالن ـ لوله هاي انتقال آب: 
ته به تعداد و نوع آب هستند و قطر آن ها بس PVCمنتقل مي شود. اين لوله ها گالوانيزه يا از جنس 

  خوري ها متفاوت است.
آب خوري ها به دو دسته ي خودكار و دستي تقسيم مي شوند. از ويژگي هاي اين ـ آب خوري: 

وسايل، وجود هميشگي آب تميز و كافي در آن ها است. بعلاوه، بايد طوري ساخته شوند كه به آساني 
اشيده شدن آب به اطراف گردند تا از هدر رفتن قابل شست و شو و ضدعفوني باشند و مانع ريزش و پ

  آب و مرطوب شدن مستقيم بستر، جلوگيري به عمل آيد. انواع آب خوري ها عبارت اند از:
آب خوري دستي، در اندازه و شكل هاي مختلف ساخته مي ـ آب خوري دستي: 3ـ 8ـ 1

مزارع يا مرغداري هاي كوچك ). از اين آب خوري ها، از اين آب خوري ها، در 4ـ 62شوند (شكل 
  استفاده مي گردد.
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  4ـ 62شكل 

در مرغداري هاي بزرگ، از انواع آب خوري هاي ـ آب خوري هاي خودكار: 4ـ 8ـ 2
خودكار استفاده مي شود. توزيع يكنواخت و بموقع آب، رعايت موارد بهداشتي و نياز به كارگر كمتر، 

  هاي خودكار در انواع مختلف ساخته مي شوند:از ويژگي هاي اين آب خوري هاست. آب خوري 
آب خوري مخروطي آويز در سالن هاي پرورش بر  :30الف ـ آب خوري مخروطي آويز

). اين آب خوري معمولاً از پلاستيك ساخته مي 4ـ 63روي بستر، مورد استفاده قرار مي گيرد (شكل 
ها، لوله تنظيم آب، آب پخش شود. قسمت هاي داخلي آب خوري از كاسه، قيف، مهره، واشر، فنر

  كن و آويز تشكيل شده است.
طرز كار آب خوري، بدين صورت است كه در قسمت بالاي قيف و محل ارتباط آن با لوله آب، 
واشر و فنر هايي وجود دارد كه كار سوپاپ را انجام مي دهند. پس از مصرف آب داخل كاسه، در اثر 

باز مي شود و آب، به داخل كاسه ي زير قيف جريان پيدا سبك شدن، آب خوري بالا رفته، سوپاپ 
مي كند. پس از پر شدن كاسه، آب خوري سنگين شده پايين مي آيد  و جريان آب قطع مي شود. در 
بالاي كاسه و لوله ي تنظيم آب تنظيم آب قطعه اي به نام آويز قرار دارد كه مجموعه ي آب خوري و 

و با تغيير ارتفاع آويز، ارتفاع آب خوري تنظيم مي شود. بالاي آويزان است  ضمايم مربوط، به آن
آويز، لوله اي خرطومي با طول متغيير به انضمام شيلنگ ها، رابط ها و سيستم قطع و وصل آب وجود 

  دارد كه همگي به لوله ي انتقال آب متصل هستند.
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  4ـ 63شكل 

 
هاي پرورش بر روي بستر و نيز  از آب خوري قطره اي در سالن  :31ب ـ آب خوري قطره اي

). اين آب خوري به تعداد مناسب ـ معمولاً يك آب 4ـ 64پرورش در قفس استفاده مي شود (شكل 
قطعه مرغ ـ روي لوله هاي آب داخل قفس ها يا سالن نصب مي شود. لوله هاي آب از  5خوري براي 

، مقدار فشار آب در لوله را ). فشار شكن4ـ 65طريق يك فشار شكن به مخزن متصل هستند (شكل 
  تنظيم مي كند. اجزاي داخلي آب خوري قطره اي عبارتند از:

بدنه، عامل اتصال آب خوري به لوله ي انتقال آب است و اجزاي ديگر، درون آن قرار ـ بدنه: 1
). اين بخش معمولاً پلاستيكي است و از دو قسمت مجزاي سرپيچ و حلقه 4ـ 66مي گيرند (شكل 

تشكيل شده است. حلقه شياردار روي سرپيچ نصب مي شود. با باز كردن حلقه ي شياردار،  شياردار
اجزاي داخلي در دسترس قرار مي گيرند. بدنه ي آب خوري به وسيله ي سرپيچ بر روي لوله آب 

  نصب مي گردد.

                                              
 Nipple Drinker ـ 31



157 

  
  ـ توزيع آب با آب خوري قطره اي4ـ 64شكل 

  
  
 

  
  ـ فشار شكن4ـ 65شكل 



158 

  
  4ـ 66شكل 

  
قسمتي از سرپيچ به صورت ضلعي ساخته مي شود تا به راحتي با آچار بتوان آن را روي لوله نصب 

  كرد.
واشر تنظيم، روي دهانه ي سرپيچ مي نشيند و از طريق خار كنترل، جريان آبدهي ـ واشر تنظيم: 2

  مناسبي را كه مورد نياز طيور در سنين مختلف است، فراهم مي سازد.
فنر آب بندي، با باز و بسته كردن واشر تنظيم امكان جريان مطلوب آب را ـ فنر آب بندي: 3

ميسر مي كند. مقدار جريان آب با فنر آب بندي تنظيم مي گردد و فشردگي اين فنر با پيچاندن حلقه ي 
  شيار دار روي سرپيچ، تنظيم مي گردد.

شده، تشكيل  آب درون بدنه ي آب خوري به تدريج روي ساقه جاريـ ساقه آب خوري: 4
قطره بزرگي مي دهد. طيور با مشاهده ي اين قطره، استفاده از آب خوري را ياد مي گيرند و به آن 
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عادت مي كنند. معمولاً زير هر آب خوري يك ناوداني قرار دارد تا از ريزش آبّ بر روي كف قفس 
  ).4ـ 67يا سالن پرورش جلوگيري شود (شكل 

  
  قطره ايـ ناوداني آب خوري 4ـ 67شكل 

در نوع ديگري از آب خوري قطره اي، به جاي واشر و فنر آب بندي، از ساچمه فلزي، اورينگ، 
). در حالت معمولي، با قرار 4ـ 68درزبند، سوزن بالايي و سوزن گايين استفاده شده است (شكل 

استفاده از آب گرفتن ساچمه بر روي سوزن پايين، محل خروج آب با سوزن پايين بسته است. در موقع 
خوري، طيور با نوك زدن به سوزن پاييني، ساچمه را جابه جا كرده، با بالا رفتن سوزن پاييني، آب از 
آب خوري خارج مي شود. سپس دوباره ساچمه بر روي سوزن قرار گرفته، مانع از خروج آب مي 

  گردد.

  
  ـ آب خوري قطره اي ساچمه اي4ـ 68شكل 
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اين آب خوري، مشابه آب خوري قطره اي است با اين تفاوت كه ج ـ آب خوري فنجاني: 
كليه ي قسمت هاي آن، داخل يك فنجان مخروطي قرار گرفته و آب وارد فنجان مي گردد (شكل 

  ).4ـ 69

  
  4ـ 69شكل 

  براي استفاده از آب خوري هاي خودكار، توجه به موارد زير، الزامي است:
  محل هاي اتصال و برطرف كردن هرگونه نشتيـ بازديد دوره اي كليه مدار آب و 1
  ـ بازديد واشرها و قنرهاي آب خوري و تميز كردن و رسوب گيري آن ها در صورت نياز2
  ـ بازديد آب خوري ها و تميز كردن و رفع املاح و رسوب از آن ها 3
  ـ تنظيم ارتفاع آب خوري ها4
  ها32ـ قفس4ـ 9

مرغ هاي تخمگذار كاربرد دارد. ولي از قفس براي پرورش مرغ در قفس در ايران، بيشتر براي 
پرورش جوجه و نيمچه نيز استفاده مي گردد. قفس ها در اندازه هاي مختلف موجودند كه در برخي از 

  آن ها، كليه ي عمليات توزيع دان، آب و جمع آوري فضولات به صورت مكانيزه انجام مي گيرد.
نوع قفس ها در ابعاد و شكل هاي مختلف اين ـ قفس هاي مرغ هاي تخمگذار: 4ـ 9ـ 1

سانتي متر است اما ابعاد كف آن ها متفاوت مي باشد.  41ساخته مي شود. ارتفاع داخل قفس ها معمولاً 
سانتي متر است كه براي نگهداري سه قطعه مرغ مناسب مي باشد. مزيّت اين نوع  41ൈ 41رايج ترين 

  ن تخمگذار عبارت اند از:پرورش، نسبت به پرورش روي بستر براي مرغا
  ـ افزايش تعداد مرغ ها در سالن1
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ـ افزايش طول دان خوري براي هر قفس و مرغ و در نتيجه، مصرف بهتر دان و رقابت كمتر مرغان 2
  در خوردن

  ـ سهولت جمع آوري تخم مرغ ها3
  رند:قفس هاي پرورش مرغ تخمگذار از نظر ابعاد و ظرفيّت تعداد مرغ ها، انواع مختلفي دا

اين نوع قفس ها در كارهاي تحقيقاتي مورد استفاده قرار مي الف ـ قفس هاي يك قطعه اي: 
  ).4ـ 79گيرند و داراي آب خوري و دان خوري دستي هستند (شكل 

قطعه  10تا  8اين قفس ها براي چند قطعه مرغ، كه هيج گاه از ب ـ قفس هاي چند قطعه اي: 
مرغ ساخته مي شوند و داراي آب خوري و دان  4تا  3تاً براي تجاوز نمي كند مناسب است اما عمد

  ).4ـ 71خوري دستي هستند (شكل 
مرغ را دارند  30تا  20اين قفس ها بزرگ اند و ظرفيت نگهداري ج ـ قفس هاي گروهي: 

  ).4ـ 72(شكل 
  
 

  
  ـ قفس يك قطعه اي 4ـ 70شكل 
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  ـ قفس چند قطعه اي4ـ 71شكل 

  
  ـ قفس گروهي ساده 4ـ 72شكل 
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قفس هاي بزرگي هستند كه مجهز به تجهيزات مكانيزه توزيع دـ قفس هاي گروهي مكانيزه: 
). اين نوع قفس ها در ظرفيت هاي 4ـ 73دان، آب و جمع آوري تخم مرغ و فضولات هستند (شكل 

ردند. چند گوناگون عرضه مي شوند و با طول زياد و به صورت يكپارچه در مرغداري استفاده مي گ
رديف از اين قفس ها در سالن پرورش قرار دارند كه هر رديف مجهر به تجهيزات خودكار مي باشد 

  ). تجهيزات اين قفس ها عبارت اند از:3ـ 74(شكل 
براي توزيع دان در قفس ها، از دان خوري هاي ناوداني استفاده مي شود. اين دان ـ توزيع دان: 

دارند و طيور از بين فاصله ي سيم هاي قفس تغذيه مي كنند (شكل  خوري ها در خارج از قفس قرار
). ناودان ها به صورت دستي يا خودكار، با زنجير يا واگن يا ... پر مي شوند. در سيستم واگن، 3ـ 75

) و به وسيله ي چهر چرخ بر روي ريل كه 4ـ 73يك واگن روي رديف قفس ها قرار دارد، (شكل 
متر در دقيقه) حركت مي  10وسيله ي موتور الكتريكي با سرعت مناسب (بالاي قفس نصب شده به 

كند و به طور خودكار، دان را در ناودان هاي خوراك كليه طبقات مي ريزد. واگن، پس از رسيدن به 
انتهاي رديف، با سيستم كنترل الكترونيكي به محل اوليه خود بر مي گردد. اين روش، امكان مي دهد تا 

ه ي غذايي مقدار دان را تنظيم نموده، غذاي مناسب بين كليه ي مرغان به طور يكنواخت براي هر جير
كيلو گرم غذا را داراست و استفاده از آن ساده است و توزيع دان در  300تقسيم گردد. واگن گنجايش 
  كمترين زمان انجام مي پذيرد.

  
  ـ قفس گروهي مكانيزه4ـ 73شكل 
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  ذار در قفس هاي گروهيـ پرورش مرغ تخمگ4ـ 74شكل 

  
  ـ ناوداني دان و محل جمع آوري تخم مرغ در قفس پرورش مرغ تخمگذار 4ـ 75شكل 

  
در قفس ها از آب خوري هاي ناوداني در جلوي قفس يا آب خوري هاي فنجاني ـ توزيع آب: 

). مخازن آب هر رديف قفس در ابتداي رديف قرار دارد كه 4ـ 76يا قطره اي استفاده مي شود (شكل 
آب مورد نياز قفس ها در مخزن ذخيره مي شود و با فشار مناسب در لوله هاي آب خوري ها توزيع مي 

  ).4ـ 77گردد (شكل 
كف قفس ها داراي شيب مناسبي براي غلتيدن تخم مرغ ها به جلو يا ـ جمع آوري تخم مرغ: 

  جلو يا پشت قفس ها و زير دان خوري ها، ناوداني براي جمع آوري تخم مرغ هاپشت قفس هاست. در 
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  ـ آب خوري قطره اي در قفس 4ـ 76شكل 

  
  ـ مخازن آب قفس ها 4ـ 77شكل 

). جمع آوري تخم مرغ ها از ناوداني ها به صورت دستي يا خودكار 4ـ 75تعبيه شده است (شكل 
غ ها بر روي نوار نقاله مخصوصي قرار مي گيرد. در زمان انجام مي شود. در روش خودكار، تخم مر

  هاي از پيش تعيين شده نوار نقاله، تخم مرغ ها را به انتهاي رديف قفس منتقل مي كند.
تخم مرغ هاي طبقات مختلف قفس ها، به وسيله ي نقاله پياله اي به پايين منتقل مي شوند (شكل 

له ي تسمه اي قرار دارد كه تخم مرغ هاي تمام قفس ها را جمع ). در پايين نقاله ي پياله اي، نقا4ـ 78
  آوري مي نمايد.
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  ـ جمع آوري تخم مرغ ها در انتهاي قفس ها4ـ 78شكل 

  
  

زير هر طبقه از قفس ها يك نقاله ي تسمه اي به عرض قفس براي ـ جمع آوري فضولات: 
لاي شبكه هاي كف قفس، ز لابه ). فضولات طيور ا4ـ 79جمع آوري فضولات تعبيه شده است (شكل 

بر روي تسمه نقاله مي ريزد. در پايان هر روز با راه اندازي نقاله هاي تسمه اي فضولات به انتهاي سالن 
حمل مي گردد و به كانال عرضي كه در انتهاي سالن قرار دارد، منتقل مي شود. سپس، از اين كانال به 

دايت مي گردد. سرعت تخليه فضولات در اين روش زياد وسيله ي نقاله ي مراپيچي به بيرون سالن ه
است. به علت خروج سريع فضولات از سالن، از آلودگي محيط كه در اثر پخش گاز سمي آمونياك 
ناشي از تخمير فضولات مرغ ايجاد مي شود جلوگيري مي گردد و در نتيجه، از بيماري هاي ناشي از 

  اين آلودگي كاسته مي شود.
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  تسمه نقاله هاي جمع آوري فضولات در انتهاي قفس ـ4ـ 79شكل 

ابعاد قفس هاي پرورش جوجه، متغيّر است. كف اين ـ قفس هاي پرورش جوجه: 4ـ 9ـ 2
قفس ها از تور هاي سيمي ساخته مي شود ولي در هفته هاي اول براي راحتي جوجه ها، كف قفس ها 

  ). آب خوري هاي فنجاني، قطره اي و...4ـ 80با كاغذ هاي ضخيم و ضدآب پوشانده مي شود (شكل 
براي تأمين آب آشاميدني جوجه به كار مي روند و توزيع دان به صورت دستي و خودكار صورت 

  ) و جمع آوري فضولات، شبيه قفس هاي مرغ هاي تخمگذار است.4ـ 81مي گيرد (شكل 

  
  ـ كف سيمي قفس پرورش جوجه4ـ 80شكل 
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  4ـ 81شكل 

 33ـ نوك چين4ـ 10

عمل نوك زدن در طيور، امري طبيعي اما بعضي مواقع اين كار به صورت غير طبيعي انجام مي شود 
كه در اين حالت ممكن است باعث مرگ و مير آن ها گردد. عواملي كه باعث اين پديده ي غير طبيعي 

فضاي مي گردد روشنايي بيش از حد، حرارت زياد، گرد و غبار، بعضي نارسايي هاي گوارشي، كمبود 
  دان خوري، بعضي كمبود هاي تغذيه اي و تركم بيش از حد است.

براي جلوگيري از عوارض نوك زدن، علاوه بر مشخص نمودن علت و رفع آن، بهترين كار اين 
است كه طيور در سنين اوليه نوك چيني شوند. براي انجام اين كار، از نوك چين استفاده مي شود كه 

  ).4ـ 82در انواع پايه دار و روميزي موجود است (شكل 

                                              
 Debeaker ـ 33
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  4ـ 82شكل 

ترانسفورماتور كاهنده، كليد تنظيم شدتّ جريان برق، تيغه ي متحرك اصلي نوك چين شامل  بدنه 
فوقاني و تيغه ثابت پاييني است. عمل قطع نوك به وسيله ي تيغه متحرّك فوقاني انجام مي شود. كليد 
كنترل شدت جريان برق، مقداربرقي را كه از تيغه متحرك عبور مي كند تنظيم مي نمايد. با عبور 

متحرك ابتدا گرم و پس از مدت كوتاهي گداخته مي گردد. بازوهاي طرفين، اين  جريان برق، تيغه
تيغه را به وسيله ي يك اهرم به پدال متصل مي كنند. با اعمال فشار بر روي پدال، تيغه به سمت تيغه ي 

). به وسيله ي 3ـ 83متحرّك نوك سوزانده مي شود و از خونريزي جلوگيري به عمل مي آيد (شكل 
  ين، ممكن است اعضاي ديگر مانند سيخك يا ناخن پا قطع شود.نوك چ

  
  ـ  جوجه پس از نوك چيني4ـ 83شكل 
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براي انجام نوك چيني لازم است پس از تنظيم دستگاه، جوجه طوري در دست فرد عمل كننده 
 قرار گيرد كه با انگشت شست به پشت و سر جوجه قدري فشار به طرف جلو و با انگشت سبابه به زير

  ).4ـ 84گلوي جوجه قدري فشار به سمت عقب وارد آيد (شكل 

  
  ـ جوجه در حال نوك چيني4ـ 84شكل 

بدين ترتيب، زبان جوجه قدري به عقب كشيده شده و از آسيب ديدن آن جلوگيري به عمل مي 
تيغه  آيد. در اين حالت، نوك پرنده دو تيغه قرار مي گيرد و با وارد كردن فشار بر روي پدال دستگاه،

ଵعمل كرده، نوك قطع مي شود. محل قطع نوك 

ଷ
ଶتا  

ଷ
ଵنوك بالا و  

ସ
  ).4ـ 85نوك پايين است (شكل  

  
  ـ محل انجام نوك چيني روي نوك جوجه4ـ 85شكل 

سن جوجه و مهارت فرد عمل كننده براي نوك چيني از عوامل بسيار مهم است. در صورت كج و 
  نماييد. كند شدن تيغه ها اقدام به تعويض آن ها
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  34ـ دستگاه پر كن4ـ 11
براي جدا كردن پر از لاشه هاي مرغ، از دستگاه پر كن كه در انواع و ظرفيت هاي مختلف عرضه 
مي شود، استفاده مي گردد. ساده ترين دستگاه پركن كه در مرغداري هاي كوچك و سنتي مورد 

ل شده استفاده قرار مي گيرد از بدنه، الكتروموتور، تسمه و چرخ تسمه، استوانه فلزي و انگشتي ها تشكي
). انگشتي ها كه لاستيكي يا فلزي هستند به صورت عمودي بر روي استوانه ي فلزي 4ـ 86است (شكل 

  نصب مي شوند و قابل تعويض هستند.

  
  ـ دستگاه پركن4ـ 86شكل 

اين دستگاه، به وسيله ي يك الكتروموتور تك فاز كار مي كند. با روشن شدن الكتروموتور، 
چرخ تسمه به استوانه ي فلزي منتقل مي شود و استوانه، حول محورش مي حركت به وسيله ي تسمه و 

چرخد. پركني به دو صورت خشك و مرطوب انجام مي شود. در روش خشك، لاشه ي مرغ، 
بلافاصله پس از سر بريدن كه هنوز لاشه گرم است انجام مي گيرد. هر چه فاصله بين ذبح تا پر كندن 

مي شوند و ظاهر گوشت بهتر خواهد بود. در روش مرطوب، لاشه پس كمتر باشد پرها راحت تر كنده 
  از ذبح، مدتي در آب گرم غوطه ور مي ماند و پس از نرم شدن، پرها به راحتي كنده مي شوند.

پس از آماده كردن لاشه براي پركني، كارگر پاهاي لاشه را گرفته، آن را به انگشتي ها نزديك مي 
چرخاندن مرغ از سوي كارگر، تمام آن ها جدا مي  اپرهاي لاشه كنده و ب كند. با برخورد انگشتي ها،

  گردد.
پركن كشتارگاه هاي صنعتي از تعدادي استوانه يا صفحه هاي دواري كه روي دو ديواره روبروي 
هم قرار مي گيرند تشكيل شده است. فاصله اين دو ديواره را مي توان با توجه به جثه ي طيور تنظيم 

                                              
 Feather Picker ـ 34
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نمود و وقتي كه خط كشتار لاشه از ميان اين دو ديوار عبور مي كند با برخورد لاشه به انگشتي هاي 
  ).4ـ 87روي استوانه ها يا صفحات دوار پرهايشان كنده مي شود (شكل 

  
  4ـ 87شكل 

انگشتي هاي روي استوانه قابل تعويض هستند و هميشه بايد مورد بازديد قرار گيرند تا به تعداد 
 في، بر روي استوانه نصب باشند و اگر تعدادي از آن ها بر اثر كار كردن فرسوده شده اند، تعويضكا

سانتي متر است ولي از نظر شكل و جنس با هم متفاوت اند  12ـ  15گردند. طول انگشتي ها معمولاً 
  ).4ـ 88(شكل 

  
  ـ انگشتي پلاستيكي4ـ 88شكل 

عمومي است. همچنين بايد وضعيت و تعداد  سرويس و نگهداري پركن، شامل سرويس هاي
  انگشتي ها را مرتباً بازديد نمود و انگشتي هاي فرسوده را تعويض كرد.

  با هماهنگي مسئولان، از يك مرغداري مكانيزه بازديد نماييد.بازديد: 
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